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© Verfahren zur Herstellung eines teilchenformigen Wasch- oder Reinigungsmittels 

(§7) Es sollten teilchenformige Wasch- oder Reinigungsmittel 
bzw. Compounds oder behandelte Rohstoffe hierfur bereit- 
gestellt werden, welche selbst bei verringerter Oberflache, 
insbesondere bei einer Kugelform (Perlenform) eine verbes- 
serte Desintegration bei der Auflosung in der waSrigen 
Fiotte aufweisen. Au&erdern sollte das Verfahren okono- 
misch gunstig sein und auf kostspieiige Trocknungsschritte 
verzichten konnen. Dabei soJIten die teilchenformigen 
Wasch- oder Reinigungsmittel bzw. Compounds oder be- 
handelten Rohstoffe hierfur Schuttgewichte oberhalb 600 g/1 
aufweisen und durch Zusammenfugen von Wasch- oder 
Reintgungsmittelcompounds und/oder -rohstoffen unter 
gieichzeitiger oder anschlieEender Formgebung hergestellt 
werden. 

Dies wurde dadurch erreicht, daB zunachst ein festes 
■ Vorgemisch hergestellt wurde, welches Einzelrohstoffe und/ 

Cod r Compounds enthait, die bei Raumtemperatur und 
einem Druck von 1 bar als Feststoff vorliegen und einen 
Schmelzpunkt bzw. Erweichungspunkt nicht unter 45° C 
aufweisen, sowie gegebenenfalls bis zu 10 Gew.-% bei 
T mperaturen unter 45° C und einem Druck von 1 bar 
flussige nichtio nkrh e TpnsiHft pnthiplt , und nntpr Finsaty vnn 
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V rdichtungskraften bei Temp raturen von mind stens 45° C 
in ein Korn uberfuhrt sowi g g b nenfalls anschli Send 
weiterverarbettet oder aufber itet wurde, mit den Ma&ga- 
ben, da& 

- das Vorgemisch im wes ntlichen wasserfr i war und 

- im Vorgemisch mindestens in Rohstoff oder Compound, 
der bzw. das bei einem Druck von 1 bar ... 

Die folg nden Angaben sind den von? Anmelder efngereichten Unteriagen entnommen 

BUNDESDRUCKEREI 01.98 802 013/248 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von schnelloslichen, verdichteten teilchenformigen 
Wasch- oder Reinigungsmitteln bzw. Compounds oder behandelten Rohstoffen hierfur sowie derarng herge- 
stellte Wasch- oder Reinigungsmittel bzw. Compounds oder behandelten Rohstoff e hierfur, welche aus der Sicht 
desVerbrauchersemesignifikantbessereQualitataufweisea 

Teilchenformige Wasch- oder Reinigungsmittel mit Schuttgewichten oberhalb 600 g/1 genoren bereits seit 
geraumer Zeit zum Stand der Technik. In den letzten Jahren ging mit der Erhohung des Schuttgewichts auch 
eine Konzentration der wasch- und reinigungsaktiven lnhaltsstoffe einher, so daB der Verbraucher nicht nur 
weniger Volumen, sondern auch weniger Masse pro Wasch- oder Reinigungsvorgang dosieren muBte. Die 
Erhohung des Schuttgewichts und insbesondere noch einmal die hohere Konzentration der Mittel an wasen- 
oder reinigungsaktiven Substanzen wurde im allgemeinen erkauft durch eine aus der Sicht der Verbraucners 
subjektiv schlechtere Loslichkeit, da langsamere losegeschwindigkeit des angewendeten Mittels. Diese uner- 
wunschte Ldseverzogerung wird unter anderem dadurch ausgeldst, daB eine Reihe pransflbhcher anioniscner 
und nichtionischer Tenside und vor allem entsprechender Tensidmischungen bei der Auflosung in Wasser zur 
AusbUdung von Gelphasen neigen. Derartige Vergelungen konnen bereits bei Tensidgehalten von 10 Gew.-«H>, 
bezogen auf das gesamte Mittel, also bei durchaus in Wasch- oder Reinigungsmitteln Oblichen Tensidmengen 
auftreten. Die Neigung zur Ausbildung von Gelen nimmt erfahrungsgemaB auch mit der immer kompakter 
werdendenKornstrukturderTeilchenzu. . . . 

Die EP-B-0486 592 beschreibt granulare beziehungsweise extrudierte Wasch- oder Reinigungsmittel mit 
Schuttgewichten oberhalb 600 g/1, die anionische und/oder nichtionische Tenside in Mengen von mindestens 
15 Gew.-% und bis zu etwa 35 Gew.-% enthalten. Sie werden nach einem Verfahren hergestellt, bei dem em 
festes, rieselfahiges Vorgemisch, welches ein Plastifizier- und/oder Gleitmittel aus vorzugswrase waBrigen 
Tensidpasten und/oder waBrigen Polymerlosungen enthalt, bei hohen Drucken zwischen 25 und 200 bar strang- 
fonnig verpreBt und der Strang nach Austritt aus der Lochform mittels einer Schneidevomchtung auf die 
vorbestimmte Granulatdimension zugeschnitten und verrundet wird. 

Das Vorgemisch besteht wenigstens anteilsweise aus festen Inhaltsstoffen, denen gegebenenfalls flussige 
lnhaltsstoffe wie bei Raumtemperatur flussige nichtionische Tenside zugemischt sind, Wie oben gesagt werden 
als Plastifizier- und/oder Gleitmittel in bevorzugten Ausfuhrungsformen waBrige Zubereitungen eingesetzt fcs 
kommen jedoch auch vergleichsweise hochsiedende organische Flussigkeiten, gegebenenfalls wiederum ui 
Abmischung mit Wasser, in Frage. Das Patent offenbart aber keine einzuhaltenden Verfahreiisbedrngungen fur 
den Fall einer wasserfreien Extrusion. Die hergestellten Extrudate konnen entweder bereits als Wasch- oder 
Reinigungsmittel eingesetzt oder aber nachtraglich mit anderen Granulaten oder Pulverkomponenten zu ferto- 
gen Wasch- oder Reinigungsmitteln aufbereitet werden. Durch die hohe Kompaktheit des Korns und die retouv 
hohen Tensidgehalte, aber auch durch die vom Verbraucher gewunschte Kugel- oder Perlenfonn, welche 
gegenuber herkommlichen Granulaten eine wesentlich kleinere Oberflache aufweisen, kann es m Abnangigkeit 
von den gewahlten Tensidkombinationen zu den obenerwahnten Schwierigkeiten kommen. ...... . 

Aus der internationalen Patentanmeldung WO-A-93/15180 ist bekannt, daB die Losegeschwindigkeit derarti- 
ger extrudierter Mittel dadurch verbessert werden kann, daB in dem festen Vorgemisch kurzkettige Allrylsulfate, 
insbesondere Cs- bis maximal Cie-Alkylsulfate eingesetzt werden, die auf eine bestimmte Art . und Weise m aas 
Vorgemisch eingebracht werden. Diese MaBnahme reicht jedoch nicht in alien Fallen aus, urn die Losegescnwin- 
digkehen des gesamten Mittels in dem gewunschtenMaBezuerhShen. _ , 

Die deutsche Patentanmeldung DE 195 19 139.0 schlagt zur Losung des Konflite zwischen hohem Verdicn- 
tungsgrad des einzelnen Korns, insbesondere des Extrudats, auf der einen Seite und der gleichwoW geforderten 
raschen und insbesondere vergelungsfreien Wiederauflosbarkeit des f ertigen Wasch- oder Reuugungsmtteln m 
waBrigen Hotten vor, teilchenformige Wasch- oder Reinigungsmittel mit einem Schuttgewicht oberhalb 600 g/1. 
welche anionische und/oder nichtionische Tenside in Mengen von mindestens 15 Gew.-% enthalten, derart zu 
gestalten, daB mindestens zwei verschiedene granulare Komponenten eingesetzt werden, von denen mindestens 
eine extrudiert und mindestens eine nicht extrudieit ist, wobei der Tensidgehalt der extrudierten Komponente 
einschlieBlich der Seifen maximal 15 Gew.-%, bezogen auf die jeweUige extrudierte Komponente, betragen sou. 
Weitere Tensidbestandteile des fertigen Wasch- oder Reinigungsmittels werden durch eine oder mehrere 
nicht-extrudierte Komponente(n) in das Mittel eingebracht Dieses Verfahren lost zwar das Problem der Verge- 
lung hochverdichteter und hochtensidhaltiger Wasch- oder Reinigungsmittel bei der Anwendung m eraer 
waBrigen Flotte, es beinhaket jedoch auch eine Reihe neuer Probleme. Es k6nnen Entmischun^vorgange und 
dementsprechend Schwankungen in der Reproduzierbarkeit des angestrebten Wasch- oder Reinigungsergeb- 
nisses auftretea AuBerdem ist der extrudierte AnteH der Mittel nicht nur von hoher Dichte, die aufgetrockneten 
Extrudate sind gleichzeitig auch vergleichsweise hart Unter den Bedingungen von Transport, Lagerung una 
Einsate kann der vergleichsweise weichere Granulatanteil damit mechanischen Kj^en ausgesem sein, die 
anteilsweise zu seiner Verkleinerung und damit zur Bfldung von Staub- und FeinanteUen durch Abneb fubreii. 

HerkSmmliche Verfahren arbeiten im allgemeinen sowohl mit festen als auch bei Raumtemperatur flQssigen 
Inhaltsstoffen von Wasch- oder Reinigungsmitteln; auch waBrige Losungen und/oder Dispersionen werden als 
Granulierhilfsmittel oder wie im Falle der EP-B-0486 592 als Plastifizier- und/oder Gtotnutt d im breiten 
Umfang eingesetzt Derartige Verfahrensweisen besitzen das Risiko, daB bereits wanrend 1 der HersicUuug d« 
Wasch- oder Reinigungsmittel gelartige Strukturen entstehen. die zur L6severz6gerung bei der Wiederauflo- 
sung in der waBrigen Flotte beitragen. AuBerdem besitzen insbesondere die Verfahren, « denoi wano-. 
waBrige Losungen oder waBrige Dispersionen als Granulierhilfsmittel eingesetzt werden, den NachteU, dalJ in 
den meisten Fallen eine energetisch ungunstige Trocknung nachgeschaltet werden muB, urn em rieselfahiges 
bzw. lagerstabiles Endprodukt zu erhalten, und auBerdem die haufig recht groben erhaltenen Agglomerate 
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zerkleinert und/oder gesiebt werden mussen (siehe auch "Size Enlargement by Agglomeration" W. Pietsch, John 
Wiiey & Sons, 1990, Seite 180). Ein weiterer Nachteil dieser Verfahren besteht darin, daB es durch das Anlosen 
fester und wasserloslicher Bestandteile insbesondere unter dera DruckeinfluB wahrend der Extrusion zu Parti- 
kelvergroBerungen sowie zu Kristallisationen komraen kann,. welche sich im allgemeinen wiederum nachteilig 
auf das Loseverhalten der fertigen Mittel auswirken. 5 

Eine Methode zur Herstellung von schweren Granulaten unter Zuhilfenahme eines waBrigen Granulierhilfs- 
mittels stellt die zweistufige Granulierung dar, wobei zunachst in einem ublichen Mischer/Granulator noch 
plastische Primaragglomerate erzeugt werden, welche anschlieBend in Apparaten wie einem Verninder, Roto- 
coater, Marumerizer eta mit flussigem Bindemittel und/oder Staub nachtraglich behandelt und Oblicherweise 
anschlieBend getrocknet werden. Die Granulation und gleichzeitige Verrundung kann beispielsweise in Wirbel- 10 
schichtgranulatoren, welche eine rotierende Scheibe beinhalten, durchgefuhrt werden. Dabei werden feste 
Ausgangsmaterialien zunachst in der Wirbelschicht fluidisiert und dann mit flussigem Bindemittel, das fiber 
tangential ausgerichtete Dusen in das Wirbelbett eingegeben wird, agglomeriert ("Size Enlargement by Agglo- 
meration", W. Pietsch, John Wiiey & Sons, 1990, Seiten 450 bis 451). Im Prinzip kann diese Methode auch fur 
nicht-waBrige Verfahren angewandt werden (Schmelzcoating- Verfahren), wobei dann aber der Vorteil der is 
Apparatur, eine gleichzeitige Trocknung bewirken zu konnen, nicht ausgenutzt wird 

In der Fachliteratur fSize Enlargement by Agglomeration* W. Pietsch, John Wiley & Sons, 1990, Seiten 440 
bis 441) sind mir zwei Methoden zur Granulierung unter hohem Druck bekannt, welche vollkommen wasserfrei 
durchgefuhrt werden konnen. Es handelt sich dabei um Tablettierungen in Tablettenpressen und um Walzen- 
kompaktierungen, wobei im letztgenannten Verfahren Oblicherweise Schulpen erzeugt werden, die nachtraglich 20 
zu granularen, aber unregelmaBig gefonnten Produkten gebrochen werden. Aus diesem Grand werden in 
einigen Systemen sogenannte Prebreaker eingesetzt, um bereits das Ausgangsprodukt fur den eigentlichen 
Granulations- bzw. Mahlschritt von der Form her einheitlicher zu gestalten. AnschlieBend konnen unerwunschte 
Fein- und/oder Grobkornanteile der so hergesteliten Granulate abgesiebt und gegebenenfalls recyclisiert wer- 
den. r 25 

Die intemationale Patentanmeldung WO-A-93/02176 beschreibt ein Verfahren zur Herstellung von festen 
Wasch- oder Reinigungsmitteln mit hohen Schuttgewichten durch Zusammenfugen fester und flussiger Wasch- 
oder Reinigungsmittelrohstoffe unter gleichzeitiger oder anschlieBender Formgebung, wobei als feste Bestand- 
teile beispielsweise Aniontenside und Buildersubstanzen und als flussige Bestandteile Niotenside eingesetzt 
werden, wobei letztere in einem innigen Gemisch mit einem Strukturbrecher wie Polyethylenglykol oder 30 
Polypropylenglykol oder ethoxyliertem Cs— Cig-Fettalkohole mit 20 bis 45 EO bereitgestellt wurden. Als flfissi- 
ge nichtionische Tenside werden ethoxylierte lineare oder in 2-Stellung methyrverzweigte Alkohole bevorzugt, 
die 8 bis 20 Kohlenstoffatome in der Kohlenstoffkette und im Durchschnitt 1 bis 15 Mol Ethylenoxid pro Mol 
Alkohol aufweisen. Neben den obengenannten Strukturbrechern wird auch Wasser als prinzipieU geeigneter 
Strukturbrecher beschrieben, dessen Einsatz aber weniger bevorzugt ist, da die Mittel wahrend der Lagerung 35 
aufgrund der inneren Trocknung der Mittel an Wasser verarmen konnen und damit der erwfinschte Effekt der 
verbesserten Losegeschwindigkeit durch Einsatz eines Strukturbrechers nicht mehr oder nicht mehr im vollen 
Umfang zum Tragen kame. GemaB der Lehre dieser internationalen Patentanmeldung konnen die Mischungen 
aus Niotensiden und Strukturbrechern, welche entweder als Losung oder als Dispersion vorliegen, in alien 
bekannten Granulierverfahren eingesetzt werden, in denen separat hergestellte Compounds und/oder Rohstoff e 40 
zum Einsatz kommen. Auch der Einsatz in einem Extrusionsverfahren gemaB der internationalen Patentanmel- 
dung WO-A-9 1/02047 (bzw. des europaischen Patents EP-B-0 486 592) ist moglich und sogar bevorzugt Dem- 
entsprechend wird auch der Einsatz von waBrigen Losungen, Pasten oder waBrigen Dispersionen nahegelegt, 
wobei das Wasser wie oben gesagt nicht als Strukturbrecher eingesetzt wird und Oblicherweise im AnschluB an 
die Extrusion weggetrocknet wird. Eine Extrusion ohne Zugabe von Wasser wird nicht explizit nahegelegt; 45 
selbst im Beispielteil erfolgt zusatzlich und separat zu dem Niotensid-Strukturbrecher-Gemisch die Zugabe von 
waBrigen Ldsungen; vor allem nennt aber dieses Dokument auch keine Verfahrensbedingungen, unter denen 
eine wasserfreie Extrusion durchgefuhrt werden kann. 

Die europaische Patentanmeldung EP-A-0 337 330 beschreibt ein Verfahren zur Erhohung des Schuttge- 
wichts eines spruhgetrockneten Waschmittels durch Granulierung in einem Mischer unter Zugabe von nichtioni- so 
schen Verbindungen. Zu dtesen zahlen ethoxylierte und/oder propoxylierte nichtionische Tenside wie primare 
oder sekundare Alkohole rait 8 bis 20 Kohlenstoffatomen und 2 bis 20 Mol Alkylenoxid pro Mol Alkohol, wobei 
insbesondere nichtionische Tenside mit 2 bis 6 EO und HLB-Werten von 1 1 oder weniger im Mischer zugesetzt 
werden. Auch Ethylenglykole und Propyiengiykole konnen als nichtionische Verbindungen eingesetzt werden. 

In der europaischen Patentanmeldung EP-A-0 711 828 wird ein Verfahren zur Herstellung von Tabletten 55 
beschrieben, wobei ein umhulltes teilchenfdrmiges Produkt verpreBt wird Die Umhullungssubstanz ist ein 
wasserlosliches Binde- oder Desintegrationsmittel mit Schmelztemperaturen zwischen 35 und 90° C Als wesent- 
liches Merkmal wird hier jedoch angegeben, daB die Kompaktierung/Tablettierung bei Temperaturen durchge- 
fuhrt werden soli, die mindestens bei 28° Q auf jeden Fall aber unterhalb der Schmelztemperatur des Bindemit- 
telsliegen. 60 

Aus der internationalen Patentanmeldung WO-A-96/10071 ist ein Verfahren zur Herstellung von Granulaten 
mit Schuttgewichten von mindestens 650 g/1 und Tensidgehalten von mindestens 40 Gew.-% bekannt, wobei das 
Granulierverfahren in einem Schritt in einem Mischer mit hoher Scherrate bei Temperaturen zwischen Raum- 
temperatur und 60° C durchgefuhrt wird. Als feste Einsatzstoffe dienen Partikel mit einer TeilchengroBe zwi- 
schen 0,1 und 500 iim, wobei mindestens 15 Gew-.°/o der Teilchen eine TeilchengroBe oberhalb von 50 ujn 65 
aufweisen sollen, aber genugend kleine, feine Teilchen vorhanden sind, so daB eine besonders hohe Oberflache 
des festen Einsatzmateriais resultiert Als Bindemittel dienen Tensidrnischungen aus Aniontensiden und Nioten- 
siden in Gewichtsverhaltnissen von 2 : 8 bis 8 : 2, welche bis zu 20 Gew.-% an Wasser aufweisen konnen. Als 
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nichtionische Tenside werden priraare Ci 2 -Ci 5 -Alkohole mit 3 bis 7 EO angegeben. Besonders vorteilhaft sind 
im Rahraen des angegebenen Verfahrens Tensidmischungen, welche bis zu 20Gew.-% Wasser enthalten, da 
hierdurch die Viskositat der Miscbung erhdht und der ProzeB besser kontrollierbar wird Zusatzlich kann die 
Tensidmischung auch Polyethylenglykole enthalten. . 

In der US-amerikanischen Patentschrift US 5,1 08,646 wird die HersteUung von Builderagglomeraten bescnne- 
ben, wobei 50 bis 75 Gew.-Teile Aluminosilikate oder kristalline Schichtsilikate mit 20 bis 35 Gew.-TeUen eines 
Bindemittels agglomeriert werden- Geeignete Bindemittel sind vor allem hochviskose Aniontensidpasten, wel- 
che zwischen 0 und 90 Gew.-% Wasser enthalten konnen. Aber auch Polymere wie Polyethylenglykole mit 
Molekulargewichten zwischen 1000 und 20000 kommen in Betracht, ebenso wie Mischungen aus diesen und 
ublichen nichtionischen Tensiden wie C9— Cie-AJkoholen mit 4 bis 8 EO, solange der Schmelzbereich nicht unter 
35° C bzw. unter 45° C beginnt Die Agglomerierung findet in einem sogenannten Intensivmischer mit einem 
ganz bestimmten, relativ hohen Energieeintrag statt Bei Energieeintragen oberhalb der angegebenen Werte 
tritt eine Oberagglomeration bis hin zu einer teigfdrmigen Masse ein, bei geringeren Energieeintragen werden 
nur feint eilige Pulver oder sehrleichte Agglomerate mit einem unerwunscht breiten Kornspektrum erhalten. 

Demgegenuber bestand die Aufgabe der Erfindung darin, teilchenformige Wasch- oder Reinigungsmittel bzw. 
Compounds oder behandelte Rohstoffe hierfur herzusteUen, welche selbst bei verringerter OberflSche, msbe- 
sondere bei einer Kugelform (Perlenform) eine verbesserte Desintegration bei der Aufldsung in der waBngen 
Flotte aufweisen. AuBerdem sollte das Verfahren okonomisch gunstig sein und auf kostspielige Trocknungs- 
schritte verzichten konnen. . 

Gegenstand der Erfindung ist daher in einer ersten Ausfuhningsform der Erfindung ein Verfahren zur 
HersteUung von teUchenformigen Wasch- oder Reiniguiigsmitteln bzw. Compounds oder behandelten Rohstof- 
fen hierfur mit Schuttgewichten oberhalb 600 g/l durch Zusammenfugen von Wasch- oder Reinigungsmittel- 
compounds und/oder -rohstoffen unter gleichzeitiger oder anschlieBender Formgebung, wobei zunachst em 
Vorgemisch hergestellt, welches Einzelrohstoffe und/oder Compounds, die bei Raumtemperatur und emem 
Druck von 1 bar als Feststoff vorliegen und einen Schmelzpunkt bzw. Erweichungspunkt nicht unter 45 C 
aufweisen, sowie gegebenenfaUs bis zu 10 Gew.-% bei Temperaturen unter 45° C und einem Druck von 1 bar 
flussige nichtionische Tenside enthalt, und unter Einsatz von Verdichtungskraften bei Temperaturen von minde- 
stens 45° C in ein Korn uberfuhrt sowie gegebenenfalls anschlieBend weiterverarbeitet oder aufbereitet wird. 
Dabei greifen die MaBgaben,daB 

— das Vorgemisch im wesentlichen wasserf rei ist und 

— im Vorgemisch mindestens ein Rohstoff oder Compound, der bzw. das bei einem Druck von 1 bar und 
Temperaturen unterhalb von 45° C in fester Form vorliegt, unter den Verarbeitungsbedingungen aber als 
Schmelze voriiegt, wobei diese Schmelze als polyfunkuoneller, in Wasser loslicher Binder dient, welche bei 
der HersteUung der Mittel sowohl die Funktion eines Gleitmittels als auch eine Kleberfunktion fur die 
festen Wasch- oder Reinigungsmittelcompoundsbzw. -rohstoffe ausubt, bei der Wiederauflosung des Mit- 
tels in waBriger Flotte hingegen desintegrierend wirkt 

Dabei ist im Rahmen dieser Erfindung unter "im wesentlichen wasserf rei" ein Zustand zu verstehen, bei dem 
der Gehalt an flussigen, d h. nicht in Form von Hydratwasser und/oder Konstitutionswasser vorhegendem 
Wasser unter 2 Gew.-% t vorzugsweise unter 1 Gew.-% und insbesondere sogar unter 0^ Gew.-%, Jf^eils 
bezogen auf das Vorgemisch^ liegL Wasser kann dementsprechend im wesentlichen nur in chemisch und/oder 
physikalisch gebundener Form bzw. als Bestandteil der bei Temperaturen unterhalb 45°C bei einem Druck von 
1 bar als Feststoff vorliegenden Rohstoffe bzw. Compounds, aber nicht als Flussigkeit, LSsung oder Dispersion 
in das Verfahren zur HersteUung des Vorgemisches eingebracht werden. Voiteilhafterwetse weist das yorge- 
misch insgesamt einen Wassergehalt von nicht mehr als 15 Gew.-% auf, wobei dieses Wasser also mcht m 
flussiger Form, sondern chemisch und/oder physikalisch gebunden, also nicht in freier Form vorliegt, und es 
insbesondere bevorzugt ist, daB der Gehalt an nicht an ZeoUth und/oder an Silikaten gebundenem Wasser im 
festen Vorgemisch nicht mehr als 10Gew.-%, vorzugsweise weniger als 7 Gew. -% und unter besonderer 
so Bevorzugung maximal 2 bis 5 Gew. -% betragt _ _ 

Unter teilchenformigen Wasch- oder Reinigungsmitteln werden im Rahmen der Erfindung vorzugsweise 
solche verstanden, die keine staubformigen Anteile und insbesondere keine TeilchengroBen unterh^b von 
200 um aufweisen. Insbesondere sind derartige TeilchengroBenverteilungen bevorzugt, welche zu mindestens 
90 Gew.-% aus Teilchen mit einem Durchmesser von mindestens 400 um aufweisen. In einer besonders bevor- 
zugten Ausfuhrungsform der Erfindung bestehen die hergesteUten Wasch- oder Reinigungsmittel, Compounds 
oder behandelten Rohstoffe zu mindestens 70 Gew.-%, vorteilhafterweise zu mindestens 80 Gew.-% und mit 
besonderer Bevorzugung daruber bis hin zu 1 00 Gew.-<Vb aus kugelformigen (perlenf6nnigen) Teilchen nut einer 
TeilchengroBenverteilung, welche mindestens 80 Gew.-% Teilchen zwischen 0,8 und 2,0 mm aufweist. 

Unter Wasch- oder Reinigungsmitteln werden derartige Kompositionen verstanden. die zum Waschen oder 
Reinigen eingesetzt werden konnen, ohne daB ubUcherweise weitere Inhaltsstoffe zugemischt werden mussen. 
Ein Compound hingegen besteht aus mindestens 2 ublicherweise in Wasch- oder Reinigungsmitteln eingesetzten 
Bestandteilen; Compounds werden normalerweise aber nur in Mischung mit anderen BestandteUen, vorzugswei- 
se zusammen mit anderen Compounds eingesetzt . Ein behandelter Rohsto f f i st im Rahmen diesei Hi ruidung em 
relativ feinteiliger Rohstoff, der durch das erfindungsgemaBe Verfahren in ein grdberes Teilchen uberfuhrt 
wurde. Strenggenommen ist ein behandelter Rohstoff im Rahmen der Erfindung ein Compound, wenn das 
Behandlungsmittel ein ubUcherweise in Wasch- oder Reinigungsmitteln eingesetzter Inhaltsstoff ist. 

Die in dem erfindungsgemaBen V rfahren eingeseuten Inhaltsstoff kdnnen — mit Ausnahm der gegebe- 
nenfalls vorhandenen bei Temperaturen unterhalb von 45° C und einem Druck von 1 bar flussigen nichtionischen 
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Tenside — separat hergestellte Compounds, aber auch Rohstoffe sein, welche pulverformig oder partikuiar 
(feinteilig bis grob), auf jeden Fall aber bei Rauratemperatur und einem Druck von 1 bar in fester Form 
vorliegen. Als partikulare Teilchen konnen beispieisweise durch Spriihtrocknung hergestellte Beads oder (Wir- 
belschicht-) Granulate etc. eingesetzt werden. Die Zusammensetzung der Compounds an sich ist unwesentlich 
fur die Erfindung mit der Ausnahme des Wasserge halts, der so bemessen sein muB, daB das Vorgemisch wie oben s 
definiert ira wesentlichen wasserfrei ist und vorzugsweise nicht mehr als 10 Gew.-% an Hydratwasser und/oder 
Konstitutionswasser enthalt Ebenso ist es mdglich, daB im Vorgemisch feste Compounds eingesetzt werden, die 
als Trager von Flussigkeiten, beispieisweise flussigen nichtionischen Tensiden oder Silikondl und/oder Paraffin- 
en, dienen. Diese Compounds konnen Wasser in dem oben angegebenen Rahmen enthalten, wobei die Com- 
pounds rieselfahig sind und auch bei hoheren Tempera turen von mindestens 45° C rieselfahig bzw. zumindest 10 
forderbar bleiben. Insbesondere ist es aber bevorzugt, daB im Vorgemisch Compounds mit maximal 10 Gew.-% 
und unter besonderer Bevorzugung mit maximal 7 Gew.-% Wasser, bezogen auf das Vorgemisch, eingesetzt 
werden Freies Wasser, also Wasser, das nicht in irgendeiner Form an einen Feststoff gebunden ist und daher "In 
flussiger Form" vorliegt, ist vorzugsweise gar nicht im Vorgemisch enthalten, da bereits sehr geringe Mengen, 
beispieisweise um 0,2 oder 0,5 Gew.-%, bezogen auf das Vorgemisch, ausreichen, urn das an sich wasserldsliche 15 
Bindeniittel anzulosen. Dies hatte zur Folge, daB der Schmelzpunkt bzw. Erweichungspunkt herabgesetzt und 
das Endprodukt sowohl an Rieself ahigkeit als auch an Schuttgewicht verlieren wurde, 

Oberraschenderweise hat es sich erwiesen, daB es keineswegs gleichgultig ist, an welchen festen Rohstoff bzw. 
in welchem festen Compound das Wasser gebunden ist So ist das Wasser, das an Buildersubstanzen wie Zeolith 
oder Silikate (Beschreibung der Substanzen siehe unten), insbesondere wenn das Wasser an Zeolith A, Zeolith P 20 
bzw. MAP und/oder Zeolith X gebunden ist, als weniger kritisch anzusehen. Hingegen ist es bevorzugt, daB 
Wasser, welches an andere feste Bestandteile als an die genannten Buildersubstanzen gebunden ist, vorzugswei- 
se in Mengen von weniger als 3 Gew.-% im Vorgemisch enthalten ist In einer Ausfuhrungsform der Erfindung 
ist es daher bevorzugt, daB der Gehalt an gebundenem Wasser im Vorgemisch nicht mehr als 10 Gew.-% betragt 
und/oder der Gehalt an nicht an Zeolith und/oder an Silikaten gebundenem Wasser weniger als 7 Gew.-% und 25 
insbesondere maximal 2 bis 5 Gew.-% betragt Dabei ist es besonders vorteilhaft, wenn das Vorgemisch gar kein 
Wasser enthalt, das nicht an die Buildersubstanzen gebunden ist Dies ist technisch jedoch nur schwer zu 
realisieren, da in der Regel durch die Rohstoffe und Compounds zumindest immer Spuren von Wasser einge- 
schleppt werden: 

Der Gehalt der im Vorgemisch eingesetzten festen Compounds an bei Temperaturen unterhalb 45° C nicht- 30 
waBrigen Flussigkeiten betragt vorzugsweise ebenfalls bzw. zusatzlich bis zu 10 Gew.-%, vorteilhafterweise bis 
zu 6 Gew.-%, wiederum bezogen auf das Vorgemisch. Insbesondere werden in dem Vorgemisch feste Com- 
pounds eingesetzt, welche ubliche bei Temperaturen unterhalb von 45° C und einem Druck von 1 bar flussige 
nichtionische Tenside enthalten, die nach alien bekannten Herstellungsarten — beispieisweise durch Spriih- 
trocknung, Granulierung oder Bedusung von Tragerbeads — separat hergestellt wurden. Auf jdiese Weise 35 
konnen Vorgemische hergestellt werden, welche beispieisweise bis etwa 10 Gew.-%, vorzugsweise darunter, 
insbesondere bis maximal 8 Gew.-% und beispieisweise zwischen 1 und 5 Gew.-% an nichtionischen Tensiden, 
bezogen auf das fertige Mittel, zulassen. 

Compounds, welche Wasser in der oben angegebenen Form enthalten und/oder als Trager fur Flussigkeiten, 
insbesondere fur bei Raumtemperatur flussige nichtionische Tenside dienen, also diese bei Raumtemperatur 40 
flussigen Inhaltsstoffe enthalten und erfindungsgemaB eingesetzt werden konnen, weisen auf keinen Fall einen 
Erweichungspunkt unterhalb 45° C auf. Ebenso weisen die separat eingesetzten Einzelrohstoffe einen Schmelz- 
punkt von wenigstens 45° C auf. Vorzugsweise liegt der Schmelzpunkt bzw. der Erweichungspunkt aller im 
Vorgemisch eingesetzten Einzelrohstoffe und Compounds oberhalb von 45° C und vorteilhafterweise bei minde- 
stens 50° C 45 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung weisen mindestens 80 Gew.-%, insbesondere minde- 
stens 85 Gew.-% und mit besonderer Bevorzugung mindestens 90 Gew.-% der im Vorgemisch eingesetzten 
Compounds und Einzelrohstoffe einen wesentlich hoheren Erweichungspunkt bzw. Schmelzpunkt auf als unter 
den Verfahrensbedingungen erreicht werden. In der Praxis werden die Verf ahrenstemperaturen schon allein aus 
okonomischen Grunden nicht oberhalb von 150°C> vorzugsweise nicht oberhalb von 120° C liegen. Somit 50 
werden mindestens 80 Gew.-% der eingesetzten Compounds und Einzelrohstoffe einen Erweichungspunkt bzw. 
Schmelzpunkt oberhalb von 150°C aufweisen. In der Regel liegt der Erweichungspunkt oder der Schmelzpunkt 
sogar weit oberhalb dieser Temperatur. Falls Inhaltsstoffe eingesetzt werden, die sich unter TemperatureinfluB 
zersetzen, beispieisweise Peroxybleichmittel wie Perborat oder Percarbonat, so liegt die Zersetzungstemperatur 
dieser Inhaltsstoffe bei einem Druck von 1 bar und insbesondere bei hoheren Drucken, die in den erfindungsge- 55 
maBen und bevorzugten Extrusions verfahren vorliegen, ebenfalls significant oberhalb von 45° C 

Das Vorgemisch kann zusatzlich zu den festen Bestandteilen bis zu 10 Gew.-% bei Temperaturen unterhalb 
von 45° C und einem Druck von 1 bar flussige nichtionische, Tenside, insbesondere die ublicherweise in Wasch- 
oder Reinigungsmitteln eingesetzten alkoxylierten Alkohole, wie Fettalkohole oder Oxoalkohole mit einer 
C-Kettenlange zwischen 8 und 20 und insbesondere durchschnittlich 3 bis 7 Ethylenoxideinheiten pro Mol 60 
Alkohol (genauere Beschreibung siehe unten). Die Zugabe der flussigen nichtionischen Tenside kann in den 
Mengen erfolgen, die noch sicherstellen, d aB das Vorgemisch in rieselfahiger Form vorliegt Falls derartige 
fliissige Niotenside in das Vorgemisch eingebracht werden, so ist es bevorzugt, daB flussige Niotenside und das 
desintegrierend wirkende Bindeminel getrennt voneinander in das Verfahren eingebracht werden. In einer 
bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung werden die flussigen Niotenside in einem kontinuierlichen Pro- 65 
duktionsverfahren insbesondere mittels Dusen auf den Pulverstrom aufgebracht und von letzerem aufgesaugt 

Das Vorgemisch enthalt aber auch mindestens einen Rohstoff oder mindestens ein Compound, welcher oder 
welches als Bindemittei dient, zwar bei Raumtemperatur fest ist, wahrend der Verdichtung unter den Verfah- 
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rensbedingungen aber flOssig in Form einer Schmelze vorliegt Das Bindemittel selber kann einmal geschmolzen 
auf das Vorgemisch aufgedust oder zu dem Vorgemisch zugetropft werden, zum anderen hat es sich aber auch 
als vorteilhaft erwiesen, das Bindemittel in fester Form als Pulver in das Vorgemisch einzubringen. Der Schmelz- 
punkt bzw. der Erweichungspunkt liegt bei einem Druck von 1 bar bei mindestens 45° C und (insbesondere aus 
okonomischen Grunden) vorzugsweise unterhalb von 200° C insbesondere unterhalb von 150°C Wird der 
Binder in Form einer Schmelze in das Vorgemisch eingebracht, so betragt die Temperatur in dem SchmelzgefaB 
ebenfalls mehr als 45° C bis maximal etwa 200° C, wobei die Temperatur in dem SchmelzgefaB die Schmelztem- 
peratur bzw. die Temperatur des Erweichungspunkts des Bindemittels bzw. der Bindemittelmischung durchaus 
signifikant ub erst ei gen kann. . 

Die Art des geeigneten Bindemittels und die Temperatur im Verf ahrensschritt der Verdichtung sind voneinan- 
der abhangig. Da es sich als vorteilhaft erwiesen hat, wenn das Bindemittel im Verf ahrensschritt der Verdichtung 
so homogen wie moglich in dem zu verdichtenden Gut verteilt ist, mussen in dem Verf ahrensschritt der 
Verdichtung Temperaturen voriiegen, bei denen das Bindemittel zumindest erweicht, vorzugsweise aber voll- 
standig und nicht nur partiell in aufgeschmolzener Form vorliegt Wird also ein Bindemittel mit hohem Schmelz- 
punkt bzw. hohem Erweichungspunkt gewahlt, so muB in dem Verf ahrensschritt der Verdichtung erne Tempera- 
tur eingesteilt werden, welche das Aufschmelzen des Bindemittels sicherstellt Ffinzu kommt, daB in Abbangig- 
keit von der gewunschten Zusammensetzung des Endprodukts auch tempera tursensitive Rohstoffe verarbeitet 
werden sollen konnen. Hier wird die obere Temperaturgrenze durch die Zersetzungstemperatur des sensitiven 
Rohstoffes gegeben, wobei es bevorzugt ist, signifikant unterhalb der Zersetzungstemperatur dieses Rohstoffes 
zu arbeiten. Hingegen ist die untere Grenze fur den Schmelzpunkt bzw. den Erweichungspunkt deshalb von so 
hoher Bedeutung, da bei Schmelzpunkten bzw. Erweichungspunkten unterhalb von 45°C in der Regel ein 
Endprodukt erhalten wird, das schon bei Raumtemperatur und leicht erhohten Temperaturen um 30° C also bei 
sommerlichen Temperaturen und unter Lager- bzw. Transportbedingungen zum Verkleben neigt Als besonders 
vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn wenige Grade, beispielsweise 2 bis 20° Q oberhalb des Schmelzpunkts bzw. 
oberhaib des Erweichungspunkts gearbeitet wird. 

Ohne sich auf diese Theorie beschranken zu wollen, ist die Anmelderin der Ansicht, daB durch die homogene 
Vert ilung des Bindemittels innerhalb des Vorgemisches unter den Verfahrensbedingungen der Verdichtung die 
festen Compounds und die gegebenenf alls vorhandenen Einzelrohstoffe derart von dem Bindemittel umschlos- 
sen und anschlieBend miteinander verklebt werden, daB die fertiggestellten Endprodukte nahezu genau aus 
diesen vielen kleinen Einzelteilchen aufgebaut sind, welche durch das Bindemittel das die Aufgabe einer 
vorzugsweisen dunnen Trennwand zwischen diesen Einzelteilchen ubernimmt, ziisammengehalten werden. In 
der idealisierten Form kann dabei von einer Wabenahnlichen Struktur ausgegangen werden, wobei diese Waben 
mit Feststoffen (Compounds oder Einzelrohstoffen) gefullt sind Bei Kontakt mit Wasser, auch mh kaltem 
Wasser, also beispielsweise zu Beginn eines maschinellen Waschvorgangs, losen sich bzw. zerf alien diese dunnen 
Trennwande nahezu augenblicklich; Gberraschenderweise ist dies auch dann der Fall wenn das Bindemittel an 
sich bei Raumtemperatur, beispielsweise aufgrund einer Kristallstruktur, nicht schnell in Wasser loslich ist 
Vorzugsweise werden jedoch derartige Bindemittel eingesetzt, welche sich in einem wie unten angegebenen 
: Testverfahren in einer Konzentration von 8 g Bindemittel auf 1 1 Wasser bei 30° C innerhalb von 90 Sekunden 
nahezu vollstandig losen lassen. 

Das oder die Bindemittel mussen also von der Art sein, daB die Webenden Eigenschaften auch bei Temperatu- 
ren; welche signifikant oberhalb des Schmelzpunkts bzw. des Erweichungspunkt es liegen, noch erhalten bleiben. 
Andererseits ist es auch wesentlich fur die Wahl der Art und der Menge des oder der eingesetzten Bindemittel(sX 
daB zwar die bindenden Eigenschaften nach dem Wiederabkuhlen innerhalb des Endprodukts nicht verlorenge- 
hen, der Zusammenhalt des Endprodukts somit gesichert ist, daB jedoch das Endprodukt selber linter Oblichen 
Lager- und Transportbedingungen nicht verklebt , , 

Im weiteren Verlauf der Beschreibung dieser Erfindung wird einf achheitshalber nur noch von einem oder dem 
Bindemittel die Rede sein. Dabei soil jedoch klargestellt sein, daB an sich immer auch der Einsatz von mehreren, 
verschiedenen Bindemitteln und Mischungen aus verschiedenen Bindemitteln moglich ist. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung wird ein Bindemittel eingesetzt, daB bei Temperaturen 
bis maximal 130° C, vorzugsweise bis maximal 100°C und insbesondere bis 90° C bereits vollstandig als Schmelze 
vorliegt Das Bindemittel muB also je nach Verfahren und Verfahrensbedingungen ausgewahlt werden oder die 
Verfahrensbedingungen, insbesondere die Verfahrenstemperatur, mussen — falls ein bestimmtes Bindemittel 
gewunscht wird — an das Bindemittel angepaBt werden. 

Bevorzugte Bindemittel die allein oder in Mischung mit anderen Bindemitteln eingesetzt werden kdnnen, sind 
Polyethylenglykole, 1^-Polypropylenglykole sowie modifizierte Polyethylenglykole und Polypropylenglykole. 
Zu den modifizierten PolyalMenglykolen zahlen insbesondere die Sulfate und/oder die Disulfate von Polyethy- 
lenglykolen oder Polypropylenglykolen mit einer relativen Molekulmasse zwischen 600 und 12000 und insbeson- 
dere zwischen 1000 und 4000. Eine weitere Gruppe besteht aus Mono- und/oder Disuccinaten der Polyalkylen- 
glykole, welche wiederum relative Molekulmassen zwischen 600 und 6000, vorzugsweise zwischen 1 000 und 4000 
aufweisea Fur eine genauere Beschreibung der modifizierten Polyalkylenglykolether wird auf die Offenbarung 
der internationalen Patentanmeldung WO-A-93/02176 verwiesen. Im Rahmen dieser Erfindung zahlen zu Poly- 
ethylenglykolen solche Polymere, bei deren Herstellung neben Ethylenglykol eb nso C 3 — Cs-Glykole sowie 
Glycerin und Mischungen aus diesen als Startmolekule eingesetzt werden. herner werden auch ethoxylierte 
Derivate wie Trimethylol-propan mit 5 bis 30 EO umfaBt . 

Die vorzugsweise eingesetzten Polyethylenglykole kdnnen eine lineare oder verzweigte Struktur aufweisen, 
wobei insbesondere lineare Polyethylenglykole bevorzugt sind. 

Zu den insbesondere bevorzugten Polyethylenglykolen gehoren solche mit relativen Molekulmassen zwi- 
schen 2000 und 12000, vorteilhafterweise um 4000, wobei Polyethylen-glykple mit relativen Molekulmassen 
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unterhalb 3500 und oberhalb 5000 insbesondere in Korabination mit Polyethylenglykolen mit einer relativen 
Molekulmasse urn 4000 eingesetzt werden konnen und derartige Kombinationen vorteilhafterweise zu mehr als 
50Gew-%, bezogen auf die gesamte Menge der Polyethyienglykole, Polyethyienglykole mit einer relativen 
Molekuimasse zwischen 3500 und 5000 aufweisen. Als Bindemittel konnen jedoch auch Polyethyienglykole 
eingesetzt werden, welche an sich bei Raumtemperatur und einem Druck von 1 bar in flussigem Stand vorbegen; 5 
hier ist vor allera von Polyethylenglykol mit einer relativen Molekuimasse von 200, 400 und 600 die Rede. 
Allerdings sollten diese an sich flussigen Polyethyienglykole nur in einer Mischung mit mindestens einera 
weiteren Bindemittel eingesetzt werden, wobei diese Mischung wieder den erfindungsgemaBen Anforderungen 
genugen muB, also einen Schmelzpunkt bzw. Erweichungspunkt von mindestens oberhalb 45°C aufweisen ffluB. 

Ebenso eignen sich als Bindemittel niedermolekulare Polyvinylpyrrolidone und Denvate von diesen mit 10 
relativen Molekulmassen bis maximal 30000. Bevorzugt sind hierbei relative Molekulmassenbereiche zwischen 
3000 und 30000, beispielsweise urn 10000. PolyvinyipyrroUdone werden vorzugsweise nicht als alleinige Binde- 
mittel, sondern in Korabination mit anderen, insbesondere in Korabination mit Polyethylenglykolen, eingesetzt 

Als geeignete weitere Bindemittel haben sich Rohstoffe erwiesen, welche Rohstoffe wasch- oder reinigungs- 
aktiven Eigenschaften aufweisen, also beispielsweise nichtionische Tenside mit Schmelzpunkten von mindestens is 
45° C oder Mischungen aus nichtionischen Tensiden und anderen Bindemitteln. Zu den bevorzugten mchtioni- 
schen Tensiden gehdren alkoxylierte Fett- oder Oxoalkohole, insbesondere C| 2 -Ci 8 -Alkohole. Dabei haben 
sich Alkoxyiierungsgrade, insbesondere Ethoxylierungsgrade von durchschnittlich 18 bis 80 AO, insbesondere 
EO pro Mol Alkohol und Mischungen aus diesen als besonders vorteilhaft erwiesen. Vor allem Fettalkohole mit 
durchschnittlich 18 bis 35 EO, insbesondere mit durchschnittlich 20 bis 25 EO, zeigen vorteilhafte Bmdereigen- 20 
schaften im Sinne der vorliegenden Erfindung. Gegebenenfalls konnen in Bindemittelmischungen auch ethox- 
ylierte Alkohole mit durchschnittlich weniger EO-Einheiten pro Mol Alkohol enthalten sem, beispielsweise 
Talgfettalkohol mit 14 EO. Allerdings ist es bevorzugt, diese relativ niedrig ethoxylierten Alkohole nur in 
Mischung mit hoher ethoxylierten Alkoholen einzusetzen. Vorteilhafterweise betragt der Gehalt der Bindemit- 
tel an diesen relativ niedrig ethoyiierten Alkoholen weniger als 50Gew.-%, insbesondere weniger als 25 
40 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmenge an eingesetztem BindemitteL Vor allem ublicherweise w jWasch- 
oder Reinigungsmitteln eingesetzte nichtionische Tenside wie Ci 2 -Ci 8 -Alkohole mit durchschnrtdicn 3 bis 7 
EO welche bei Raumtemperatur an sich fiussig vorliegen, sind vorzugsweise in den Bindemittelmischungen nur 
in den Mengen vorhanden, daB dadurch weniger als 2 Gew.-% dieser nichtionischen Tenside, bezogen auf das 
Verfahrensendprodukt, bereitgesteDt werden. Wie bereits oben beschrieben ist es allerdings weniger bevorzugt, 
in den Bindemittelmischungen bei Raumtemperatur flQssige nichtionische Tenside einzusetzen. In einer beson- 
ders vorteilhaften Ausfuhrungsform sind derartige nichtionische Tenside aber kein Bestandteil der Bmdemittel- 
mischung, da diese nicht nur den Erweichungspunkt der Mischung herabsetzen, sondern auch zur Klebngkeit 
des Endprodukts beitragen konnen und aufierdem durch ihre Neigung, beim Kontakt mit Wasser zu Vergelun- 
gen zu fuhren, auch dem Erfordemis der schnellen Auflosung des Bindemittels/der Trennwand im Endprodukt 
nicht im gewunschten Umfang genugen. Ebenso ist es nicht bevorzugt, daB iibliche in Wasch- oder Reinigungs- 
mitteln eingesetzte Aniontenside oder deren Vorstufen, die Aniontensidsauren, in der Bmdemittelmischung 

enthalten sind. , 

Andere nichtionische Tenside, die als Bindemittel geeignet sind, stellen die nicht zu Vergelungen neigenden 
Fettsauremethylesterethoxylate, insbesondere solche mit durchschnittlich 10 bis 25 EO dar (genauere Beschrei- 
bung dieser Stoffgruppe siehe unten). Besonders bevorzugte Vertreter dieser Stoffgruppe sind Gberwiegend auf 
Cie-Cis-Fettsauren basierende Methylester, beispielsweise geharteter Rindertalgmethylester mit durchscnmtt- 
Uchl2EOoderniitdurclischnittlich20EO. . . _ 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung wird als Bindemittel erne Mischung eingesetzt, welche 
Ci 2 -Ci8-Fettalkohpl auf Basis Kokos oder Taig mit durchschnittlich 20 EO und Polyethylenglykol mit einer 
relativen Molekulmasse von 400 bis 4000 eingesetzt. . 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung wird als Bindemittel erne Mischung eingesetzt, 
welche uberwiegend auf Gte-Cis-Fettsauren basierende Methyiester mit durchschnitthch 10 bis 25 EO, insbe- 
sondere geharteten Rindertalgmethylester mit durchschnittlich 12 EO oder durchschmttlich 20 EO, und einem 
Cis-Cis-Fettalkohol auf Basis Kokos oder Talg ink durchschnittlich 20 EO und/oder Polyethylenglykol mit 50 
einer relativen Molekulmasse von 400 bis 4000 enthaJt . 

Als besonders vorteilhafte Ausfuhrungsformen der Erfindung haben sich Bindemittel erwiesen, die entweder 
allein auf Polyethylenglykolen mit einer relativen Molekulmasse urn 4000 oder auf einer Mischung aus 
C 12 -Cis-Fettalkohol auf Basis Kokos oder Talg mit durchschnittlich 20 EO und einem der oben beschnebenen 
Fettsaurememylesterethoxylate oder auf einer Mischung aus Q 2 -Cis-Fettalkohol auf Basis Kokos oder Talg 55 
mit durchschnittlich 20 EO, einem der oben beschnebenen Fettsauremethylesterethoxylate und einem Polyethy- 
lenglykol, insbesondere mit einer relativen Molekulmasse um4000,basierea 

Andere Rohstoffe wie Triraethylolpropylene etc (Handelsprodukte der Firma BASF, Bundesrepubuk 
Deutschland) konnen zwar in Bindemittelmischungen, insbesondere in Mischung mit Polyethylenglykolen, ent- 
halten sein; sie konnen jedoch nicht als alleiniges Bindemittel eingesetzt werden, da sie zwar erne bmdende/kle- 60 
bende Funktion erf ullen, jedoch keine desintegrierende Wirkung aufweisen. 

Aufierdem konne n als weitere Bindemittel allein oder in Kombination mit anderen Bindemitteln auch Alieyl- 
glykoside der allgemeinen Formel RO(G)x eingesetzt werden, m der R emen pnmaren geraOKetugen oner 
methylverzweigten, insbesondere in 2-Stellung methylverzweigten aliphatischen Rest mit 8 bis 22, vorzugsweise 
12 bis 18 OAtomen bedeutet und G das Symbol ist, das fur eine Glykoseeinheit mit 5 oder 6 C-Atomen, 65 
vorzugsweise fur Glucose, stent- Der Oligomerisierungsgrad x, der die Verteilung von Monoglykoaden und 
Oligoglykosiden angibt, ist eine beliebige Zahl zwischen 1 und 10; vorzugsweise liegt x bei U bis 1,4. Insbesonde- 
re sind solche Alkylglykoside geeignet, welche einen Erweichungsgrad oberhalb 80° C und einen Schmelzpunkt 
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oberhalb von 140°C aufweisen. Ebenfalls geeignet sind hochkonzentrierte Compounds mit Gehalten von minde- 
stens 70 Gew.-<>/o Alkylglykosiden, vorzugsweise mindestens 80 Gew.-% Alkylglykosiden. Unter Einsatz hoher 
Scherkraf te kann die Schmelzagglomeration und insbesondere die Schraelzextrusion mit derartig hochkonzen- 
trierten Compounds bereits bei Temperaturen durchgefuhrt werden, welche oberhalb des Erweichungspunkts, 
aber noch unterhalb der Schmelztemperatur liegen. Obwohl Alkylglykoside auch als alleinige Binder eingesetzt 
werden konnen, ist es bevorzugt, Mischungen aus Alkylglykosiden und anderen Bindemitteln einzusetzen. 
Insbesondere sind hier Mischungen aus Polyethylenglykolen und Alkylglykosiden, vorteilhafterweise in Ge- 
wichtsverhaltnissen von 25 : 1 bis 1 : 5 unter besonderer Bevorzugung von 10 : 1 bis 2 : 1 . 

Ebenfalls als Bindemittel, insbesondere in Kombination mit Polyethylenglykolen und/oder Alkylglykosiden, 
geeignet sind Polyhydroxyfettsaureamide der Formel (1), in der R2CO fur einen aliphatischen Acylrest mit 6 bis 
22 Kohlenstoffatomen, R 3 fur Wasserstoff, einen Alkyl- oder Hydroxyalkylrest mit 1 bis 4 KoMenstoffatomen 
und [Z] fur einen linearen oder verzweigten Polyhydroxyalkylrest mit 3 bis 10 Kohlenstoffatomen und 3 bis 10 
Hydroxylgruppen steht 

R3 
I 

R 2 -CO-N-[Z] (I) 

Vorzugsweise leiten sich die Polyhydroxyfettsaureamide von reduzierenden Zuckera mit 5 oder 6 Kohlen- 
stoffatomen, insbesondere von der Glucose ab. 

Zur Gruppe der Polyhydroxyfettsaureamide gehdren auch Verbindungen der Formel (II), 



R 4 -0-R 5 

I (»). 
R 3 -CO-N-H 

in der R 3 fur einen linearen oder verzweigten Alkyl- oder Alkenylrest mit 7 bis 12 Kohlenstoffatomen, R 4 fvr 
einen linearen, verzweigten oder cyclischen Alkylrest oder einen Aiylrest mit 2 bis 8 Kohlenstoffatomen und R 
fur einen linearen, verzweigten oder cyclischen Alkylrest oder einen Arylrest oder einen O^-Alkytrest mit 1 bis 
8 Kohlenstoffatomen steht, wobei C-O Alkyl- oder Phenylreste bevorzugt sind, und [Z] fur emen unearen 
Polyhydroxyalkylrest, dessen Alkyikette mit mindestens zwei Hydroxylgruppen substituiert ist, oder alkoxylier- 
te, vorzugsweise ethoxylierte oder propoxylierte Derivate dieses Restes steht. [Z] wird auch hier vorzugsweise 
durch reduktive Aminierung eines Zuckers wie Glucose, Fructose, Maltose, Lactose, Galactose, Mannose oder 
Xylose erhalten. Die N-Alkoxy- oder N-Aryloxy-substituierten Verbindungen kdnnen dann beispielsweise nach 
der Lehre der internationalen Patentanmeldung WO-A-95/07331 durch Umsetzung mit Fettsauremethylestern 
in Gegenwart eines Alkoxids als Katalysator in die gewunschten Polyhydroxyfettsaureamide uberfunrt werden. 
Besonders bevorzugte Glucamide schmelzen bereits bei 95 bis 105 °C Aber audi hier - wie bei den /dkyfelyka- 
sid n — reichen im erfindungsgemaBen Verfahren normalerweise Arbeitstemperaturen aus, welche oberhalb 
der Emeichungstemperatur, aber unterhalb der Schmelztemperatur liegen. 

Der Gehalt an Bindemittel bzw. Bindemitteln im Vorgemisch betragt vorzugsweise mindestens 2 <^w.-W, 
aber weniger als 15 Gew.-%, insbesondere weniger als 10 Gew.-% unter besonderer Bevorzugung von 3 bis 
6 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Vorgemisch. _ 

In einer bevorzugten Ausfuhnmgsform des erfindungsgemaBen Verfahrens werden die Feststotfe zur Her- 
stellung des festen und rieselfahigen Vorgemisches zunachst bei Raumtemperatur bis leicht erii6hten Tempera- 
turen, die vorzugsweise unterhalb der Schmelztemperatur bzw. des Erweichungspunkts des Bindemtttels liegen 
und insbesondere bei Temperaturen bis 35° C in einer ublichen Misch- und/oder GranuUervornchtung miteinan- 
der vermischt Zu diesen Feststoffen gehoren auch solche, welche gemaB dem europSischen Patent EP- 
B-0 486 592 als Plastifizier- und/oder Gleitmittel dienen kdnnen. Hierzu zahlen insbesondere Aniontenside wie 
Alkylbenzolsulfonate und/oder (Fett-)Alkylsulfate, aber auch Polymere wie polymere Polycarboxylate. Erne 
genauere Beschreibung der moglichen Aniontenside und Polymere erfolgt spater in der Auflistung der mogh- 
chen Inhaltsstoff e. Die Funktion eines Gleitmittels kann zusatzlich auch von dem Bindemittel oder den Bindemit- 
teln bzw. den Bindemittelmischungen wahrgenommen werden. # 

Die Bindemittel werden vorzugsweise als letzte Komponente zugemischt Ihre Zugabe kann, wie oben bereits 
dargelegt, als Feststoff, also bei einer Verarbeitungstemperatur, die unterhalb ihres Schmelzpunktes bzw. inres 
Erweichungspunkts liegt, oder als Schmelze erfolgen. Vorteilhafterweise wird aber die Zumischung unter 
derartigen Bedingungen durchgefuhrt, daB eine moglichst gleichmaBige, homogene Vertal ung des Bmdemittels 
in dem Feststoffgemisch erreicht wird Bei sehr temteUig en Bindemitteln kann dies bei Temperatme» uuta-LJb 
40° C, beispielsweise bei Temperaturen des Bindemittels zwischen 15 und 30° C bewerkstelligt werden. Vorteil- 
hafterweise weist das Bindemittel aber Temperaturen auf, bei denen es bereits in Form emer Schmelze, also 
oberhalb des Erweichungspunkts, insbesondere in Form iner vollstandigen Schmelze, vorliegt Bevorzugte 
Temperaturen der Schmelze liegen bei 60 bis 150°C unter besonderer Bevorzugung des Temperaturbereicns 
von 80 bis 120°C Wahrend des Mischvorgangs, d r bei Raumtemperatur bis leicht erh6hter Temperatur erfolgt, 
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erstarrt die Schmelze nahezu augenblicklich, und das Vorgemisch Hegt erfindungsgemaB in fester, rieselfahiger 
Formvor. 

Das Zusammenfugen der Wasch- oder Reinigungsmittelcompounds und/oder -rohstoffe unter gleichzeitiger 
oder anschlieBender Formgebung kann durch ubliche Verfahren, in denen Verdichtungskrafte aufgewandt 
werden wie Granulieren, Kompaktieren, beispielsweise Walzenkompaktieren oder Extrudieren, oder Tablettie- 5 
ren und Pelletieren erfolgen. 

Der eigentliche Granulierungs-, Korapaktierungs-, Tablettierungs-, Pelletierungs- oder Extrusionsvorgang 
erfolgt erfindungsgemaB bei Verarbeitungstemperaturen, die zumindest im Verdichtungsschritt mindestens der 
Temperatur des Erweichungspunkts, wenn nicht sogar der Temperatur des Schmelzpunkts entsprechen. In einer 
bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung liegt die Verfahrenstemperatur significant fiber dem Schmelz- 10 
punkt bzw. oberhalb der Temperatur, bei der das Bindemittel als Schmelze vorliegL lnsbesondere ist es aber 
bevorzugt, daB die Verfahrenstemperatur im Verdichtungsschritt nicht mehr als 20° C fiber der Schmelztempe- 
ratur bzw. der oberen Grenze des Schmelzbereichs des Bindemittels liegt Zwar ist es technisch durchaus 
moglich, auch noch hdhere Temperaturen einzustellen; es hat sich aber gezeigt, daB eine Tempera turdifferenz 
zur Schmelztemperatur bzw. zur Erweicbungstemperatur des Bindemittels von 20° C im allgemeinen durchaus is 
ausreichend ist und noch hohere Temperaturen keine zusatzlichen Vorteile bewirken. Deshalb ist es — insbeson- 
dere auch aus energetischen Grunden — besonders bevorzugt, zwar oberhalb, jedoch so nah wie moglich am 
Schmelzpunkt bzw. an der oberen Temperaturgrenze des Schmelzbereichs des Bindemittels zu arbeiten. Eine 
derartige Tempera turfuhrung besitzt den weiteren Vorteil, daB auch thermisch empfindliche Rohstoffe, bei- 
spielsweise Peroxybleichmittel wie Perborat und/oder Percarbonat, aber auch Enzyme, zunehmend ohne gravie- 20 
rende Aktivsubstanzverluste verarbeitet werden konnen. Die Moglichkeit der genauen Temperatursteuerung 
des Binders insbesondere im entscheidenden Schritt der Verdichtung, also zwischen der Vermischung/Homoge- 
nisierung des Vorgemisches und der Formgebung, erlaubt eine energetisch sehr gunstige und fur die temperatur- 
empfindlichen Bestandteile des Vorgemisches extrem schonende Verfahrensfuhrung, da das Vorgemisch nur fur 
kurze Zeit den hoheren Temperaturen ausgesetzt ist Vorzugsweise liegt die Dauer der Temperatureinwirkung 25 
zwischen 10 Sekunden und maxima] 5 Minuten, insbesondere betragt sie maximal 3 Minuten. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung wird das erfindungsgemaBe Verfahren mittels einer 
Extrusion durchgefuhrt, wie sie beispielsweise in dem europaischen Patent EP-B-0 486 592 oder den internatio- 
nalen Patentanmeldungen WO-A-93/02176 und WO-A-94/09111 beschrieben werden. Dabei wird ein festes 
Vorgemisch unter Druck strangformig verprefit und der Strang nach Austritt aus der Lochform mittels einer 30 
Schneidevorrichtung auf die vorbestimmbare Granulatdimension zugeschnitten werden. Das homogene und 
feste Vorgemisch enthalt ein Plastifizier- und/oder Gleitmittel, welches bewirkt, daB das Vorgemisch unter dem 
Druck bzw. unter dem Eintrag spezifischer Arbeit plastisch erweicht und extrudierbar wird. Bevorzugte Plastifi- 
zier- und/oder Gleitmittel sind Tenside und/oder Polymere, die im Rahmen der nun vorliegenden Erfindung mit 
Ausnahme der obengenannten nichtionischen Tenside jedoch nicht in flussiger und insbesondere nicht in 35 
waBriger, sondern in fester Form in das Vorgemisch eingebracht werden. 

Zur Erlauterung des eigentlichen Extrusionsverfahrens wird hiermit ausdrucklich auf die obengenannten 
Patente und Patenanmeldungen verwiesen. In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung wird dabei das 
Vorgemisch vorzugsweise kontinuierlich einem 2-Schnecken-Extruder mit gleichlaufender oder gegenlauf ender 
Schneckenfuhrung zugefuhrt, dessen Gehause und dessen Extruder-Granulierkopf auf die vorbestimmte Extru- 40 
diertemperatur aufgeheizt sein kdnnen. Unter der Schereinwirkung der Extruderschnecken wird das Vorge- 
misch unter Druck, der vorzugsweise mindestens 25 bar betragt, bei extrem hohen Durchsatzen in Abhangigkeit 
von dem eingesetzten Apparat aber auch darunter liegen kann, verdichtet, plastifiziert, in Form feiner Strange 
durch die Lochdusenplatte im Extruderkopf extrudiert und schlieBlich das Extrudat mittels eines rotierenden 
Abschlagmessers vorzugsweise zu etwa kugelformigen bis zylindrischen Granulatkornern verkleinert Der 45 
Lochdurchmesser der Lochdusenplatte und die Strangschnittlange werden dabei auf die gewahlte Granulatdi- 
mension abgestimmt In dieser Ausfuhrungsform gelingt die, Herstellung von Granulaten einer im wesentlichen 
gleichroaBig vorherbestimmbaren TeilchengroBe, wobei im einzelnen die absoluten TeilchengrdBen dem beab- 
sichtigten Einsatzzweck angepaBt sein konnen. Im allgemeinen werden Teflchendurchmesser bis hochstens 
0y8 cm bevorzugt Wichtige AusfOhrungsformen sehen hier die Herstellung von einheitlichen Granulaten im 50 
Millimeterbereich, beispielsweise im Bereich von 0^ bis 5 mm und insbesondere im Bereich von etwa 0,8 bis 
3 mm vor. Das Lange/Durchmesser-Verhaltnis der abgeschlagenen primaren Granulate liegt dabei in einer 
wichtigen Ausfuhrungsform im Bereich von etwa 1 : 1 bis etwa 3 : 1. Weiterhin ist es bevorzugt, das noch 
plastische Primargranulat einem weiteren formgebenden Verarbeitungsschritt zuzufuhren; dabei werden am 
Rohextrudat voriiegende Kanten abgerundet, so daB letztlich kugelformig bis annahernd kugelformige Extru- 55 
datkorner erhalten werden konnen. Falls gewfinscht konnen in dieser Stuf e geringe Mengen an Trockenpulver, 
beispielsweise Zeolithpulver wie Zeolith NaA-Pulver, mitverwendet werden. Diese Formgebung kann in markt- 
gangigen Rondiergeraten erfolgen. Dabei ist darauf zu achten, daB in dieser Stufe nur geringe Mengen an 
Feinkornanteil entstehen. Eine Trocknung, welche in den obengenannten Dokumenten des Standes der Technik 
als bevorzugte Ausfuhrungsform beschrieben wird, eriibrigt sich aber im Rahmen der vorliegenden Erfindung, 60 
da das Verfahren erfindungsgemaB im wesentlichen wasserfrei, also ohne die Zugabe von freiem, nicht-gebunde- 
nem Wasser erfolgt — — : 

In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform sieht die Erfindung nun vor, daB die Tempera turfuhning im 
Obergangsbereich der Schnecke, des Vorverteilers und der Dusenplatte derart gestaltet ist, daB die Schmelztem- 
peratur des Bindemittels bzw. die obere Grenze des Schmelzbereichs des Bindemittels zumindest erreicht, 65 
vorzugsweise aber uberschritten wird. Dabei liegt die Dauer der Temperatureinwirkung im Kompressionsbe- 
reich der Extrusion* vorzugsweise unterhalb von 2 Minuten und insbesondere in einem Bereich zwischen 30 
Sekunden und 1 Minute. 
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In einer besonders vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfindung weist das eingesetzte Bindemittel eine 
Schmeiztemperatur bzw. einen Schmelzbereich bis 75°C auf; Verfahrenstemperaturen, welche maximal 10°C 
und insbesondere maximal 5°C oberhalb dcr Schmeiztemperatur bzw. der oberen Temperaturgrenze des 
Schmelzbereichs des Bindemitteis liegt, haben sich dann als besonders gunstig erwiesen. 

Unter diesen Verfahrensbedingungen ubt das Bindemittel zusatzlich zu den bisher genannten Wirkungswei- 
sen auch noch die Funktion eines Gleitmittels aus und verhindert oder verringert zumindest das Anstehen von 
Anklebungen an Apparatewanden und VerdichtungswerkzeugetL Dies gilt nicht nur fur die Verarbeitung lm 
Extruder, sondern gleichermaBen auch fur die Verarbeitung beispielsweise in kontinuierlich arbeitenden Mi- 
schern/Granulatoren der Walzeru 

Das verdichtete Gut weist direkt nach dem Austritt aus dem Herstellungsapparat vorzugsweise Temperatu- 
ren nicht oberhalb von 60° C auf, wobei Temperaturen zwischen 35 und 60° C besonders bevorzugt sind Es hat 
sich herausgestellt, daB Austrittstemperaturen — vor allem im Extrusionsverfahren — von 40 bis 55° C beson- 
ders vorteilhaft sind 

Ebenso wie im Extrusionsverfahren ist es auch in den anderen Herstellungsverfahren bevorzugt, die entstan- 
15 denen Primargranulate/Kompaktate einem weiteren formgebenden Verarbeitungsschritt zuzufuhren, insbeson- 
dere einer Verrundung zuzufuhren, so daB letztlich kugelformig bis ann&hernd kugelformige (perlenformige) 
Komer erhalten werden kdnnen. 

Es ist das Wesen einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung, daB die TeilchengrdBenverteilung des 
Vorgemisches wesentlich breiter angelegt ist als die des erfindungsgemaB hergestellten und erfindungsgemaBen 
Endprodukts. Dabei kann das Vorgemisch wesentlich groBere Feinkornanteile, ja sogar Staubanteile, gegebe- 
nenfalls auch grobkdrnigere Anteile enthalten, wobei es jedoch bevorzugt ist, daB ein Vorgemisch mit relativ 
breiter TeilchengrdBenverteilung und relativ hohen Anteilen an Feinkorn in ein Endprodukt mit relativ enger 
TeilchengrdBenverteilung und relativ geringen Anteilen an Feinkorn uberfuhrt wird 

Dadurch, daB das erfindungsgemaBe Verfahren im wesentlichen wasserfrei -dh. mit Ausnahme von Was- 
sergehalten (^eninreinigungen*) der eingesetzten festen Rohstoffe wasserfrei — durchgefuhrt wird, ist nicht 
nur die Gefahr der Vergelung der tensidischen Rohstoffe bereits im HerstellungsprozeB minimiert bis ausge- 
schlossen, zusatzlich wird auch ein okologisch wertvolles Verfahren bereitgestellt, da durch den Verzicht auf 
einen nachfolgenden Trocknungschritt nicht nur Energie gespart wird sondern auch Emissionen, wie sie uber- 
wiegend bei herkommlichen Trocknungsarten auftreten, vermieden werden kdnnen. 
30 Es hat sich herausgestellt, daB das Wiederaufloseverhalten von erfindungsgemaB hergestellten Wasch- oder 
Reinigungsmitteln im Gegensatz zu herkdmmlich hergestellten Mitteln jetzt im wesentlichen nur noch von dem 
Loseverhalten der Einzelkomponenten abhangig ist; je mehr Koraponenten enthalten sind, die relativ schnell 
15slich sind, desto schneller sind auch die fertigen Mittel loslich; je mehr relativ langsam losliche Komponenten 
enthalten sind, desto langsamer losen sich auch die MitteL Unerwunschte Interaktionen wahrend der Wiederauf- 
35 16sung wie Gelierungen etc. spielen bei dem erfindungsgemaBen Verfahren auch bei Wasch- oder Reinigungs- 
mitteln mit sehr hohen Dichten, beispielsweise oberhalb, von 750 und 800 g/l, off ensichtlich keine Rolle mehr. 
Die so hergestellten Mittel, Compounds und behandelten Rohstoffe weisen damit eine verbesserte L£sege- 
schwindigkeit gegenuber derartigen Mitteln, Compounds und behandelten Rohstoffen auf, welche zwardieselbe 
Endzusammensetzung aufweisen, aber nicht nach dem erfindungsgemaBen Verfahren hergestellt wurden, also 
nicht mittels einer Schmelze unter wasserfreien Bedingungen hergestellt wurden. m 

Dementsprechend ist ein weiterer Gegenstand der Erfindung ein teilchenformiges Wasch- oder Remigungs- 
roitteL das nach dem erfindungsgemaBen Verfahren hergestellt wurde und dessen Loseverhalten nur noch von 
dem Loseverhalten der eingesetzten Einzelrohstoffe und Compounds abhangig ist Ohne sich auf diese Theone 
beschranken zu wollen, geht die Anmelderin davon aus, daB dieses besondere Loseverhalten durch eine Waben- 
ahnliche Struktur der Teilchen bewirkt wird, wobei diese Waben mit Feststoff gefullt sind 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung wird ein granulares oder extrudiertes Waschmittel 
bereitgestellt, das zu mindestens 80 Gew.-% aus erfindungsgemaB hergestellten Compounds und/oder behan- 
delten Rohstoffen besteht Insbesondere besteht ein granulares oder extrudiertes Waschmittel zu mindestens 
80 Gew.-% aus einem erfindungsgemaB hergestellten Basisgranulat oder Basisextrudat Die restlichen Bestand- 
teile konnen nach jedem bekannten Verfahren hergestellt und zugemischt worden sein. Dabei ist es jedoch 
b voraigt, daB auch diese restlichen Bestandteile, welche Compounds und/oder behandehe Rohstoffe sem 
konnen, nach dem erfindungsgemaBen Verfahren hergestellt wurden. Insbesondere wird dadurch ermogBcht, 
Basisgranulate und restliche Bestandteile mit angenahert gleicher Rieselfahigkeit, Schuttgewicht, GroBe und 
TeildiengrdBenverteilungherzustelleiL 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung sind erfindungsgemaB hergestellte Compounds und benandelte 
Rohstoffe, beispielsweise Buildergranulate(-extrudate), Bleichaktivatorgranulate(-extrudate) oder Enzymgranu- 
iate(-extrudate). n 

Mit besonderer Bevorzugung werden Basisgranulate, Compounds und behandehe Rohstoffe bereitgestellt, 
welche Kugelform bzw. Perlenform aufweisen. 

Oberraschenderweise weisen die erfindungsgemaB hergestellten Verfahrensendprodukte ein sehr nones 
Schuttgewicht auf. Das Schuttgewicht liegt vorzugsweise oberhalb von 700 g/l, insbesondere zwischen 750 und 
1000 g/L S elbst w enn die Extrudate mit anderen lnhaltsstoffen, welche niedrigere Schuttgewichte aufweisen, 
aufbereitet werden, sinkt das Schuttgewicht des fcndprodukts mem m dem Umfang, wie es normalerweKsc 
erwartet worden ware. Es wird vermutet, daB angenahert kugelformige Mittel und insbesondere Extrudate, die 
65 nach dem erfindungsgemaBen Verfahren hergestellt wurden, eher der Idealgestalt ein r Kugel mit glatter, 
"verschmierter" Oberflache ahneln als die nach herkommlichen und insbesondere w&Brigen Verfahr n herge- 
stellten Mittel und Extrudate. Dadurch wird eine bessere Raumausfullung erreicht, die zu einem hOheren 
Schuttgewicht fuhrt, selbst wenn Komponenten zugemischt werden, die weder Kugelstruktur noch ein derart 
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hohes Schuttgewicht aufweisen. . 

Die erhaltenen teilchenformigen Verfahrensendprodukte konnen entweder direkt als Wasch- Oder Reini- 
gungsmittel eingesetzt oder zuvor nach ublichen Methoden nachbehandelt und/oder aufbereitet werden. Zu den 
ublichen Nachbehandlungen zahlen beispielsweise Abpuderungen mit feinteiligen Inhaltsstoffen von Wasch- 
oder Reinigungsmitteln, wodurch das Schuttgewicht im allgemeinen weiter erhdht wirtL Eine bevorzugte Nach- 5 
behandlung stellt jedoch auch die Verfahrensweise geraaB den deutschen Patentanmeldungen P 195 24 287.4 und 
P 195 47 457.0 dar, wobei staubformige oder zuroindest feinteilige Inhaltsstoffe (die sogenannten Feinanteile) an 
die erfmdungsgemaB hergestellten teilchenformigen Verfahrensendprodukte, welche als Kern dienen, angeklebt 
werden und somit Mittel entstehen, welche diese sogenannten Feinanteile als AuBenhulIe aufweisen. Vorteflhaf- 
terweise geschieht dies wiederum durch eine Schmelzagglomeration, wobei dieselben Bindemittel wie in dem ao 
erfindungsgemaBen Verfahren eingesetzt werden konnen. Zur Schmelzagglomerierung der Feinanteile an die 
erfindungsgemaBen und erfmdungsgemaB hergestellten Basisgranulate wird ausdrucklich auf die Offenbaning 
in den deutschen Patentanmeldungen P 195 24 287.4 und P 195 47 457.0 verwiesen. 

Unter Aufbereitung wird im allgemeinen verstanden, daB die erfindungsgemaB hergestellten teilchenformigen 
Verfahrensendprodukte als Compound dienen, zu denen andere Inhaltsstoffe, gegebenenfalls auch andere 15 
Compounds zugemischt werden. Hier sei auf die Beschreibungen der zitierten Patentanmeldungen und Patent- 
schriften, insbesondere also auf das europaischen Patent EP-B-0 486 592 sowie die deutschen Patentanmeldun- 
gen P 195 19 139.0, P 195 24 287.4 und P 19 54 7457 JO verwiesen. 

Es folgt nun eine detaillierte Beschreibung der moglichen Inhaltsstoffe der erfindungsgemaBen Mittel und der 
in dem erfindungsgemaBen Verfahren eingesetzten Bestandteile. 20 

Wichtige Inhaltsstoffe der erfindungsgemaBen Mittel und Inhaltsstoffe, die in dem erfindungsgemaBen Ver- 
fahren eingesetzt werden, sind Tenside, insbesondere Aniontenside, die wenigstens in Mengen von 0,5 Gew.-% 
in den erfindungsgemaBen Mitteln bzw. erfmdungsgemaB hergestellten Mitteln enthalten sein sollten. Hierzu 
zahlen insbesondere Sulfonate und Sulfate, aber auch Seifen. 

Als Tenside vom Sulfonat-Typ kommen vorzugsweise C9— C !3 -Alkylbenzolsulfonate, Olefinsulfonate, d.h. 25 
Gemische aus Aiken- und Hydroxyalkansulfonaten sowie Disulfonaten, wie man sie beispielsweise aus 
C12— Cia-Monoolefinen mit end- oder innenstandiger Doppelbindung durch Sulfonieren mit gasfdrmigem 
Schwefeltrioxid und anschlieBende alkalische oder saure Hydrolyse der Sulfonierungsprodukte erhalt, in Be- 
tracht 

Geeignet sind auch Alkansulfonate, die aus C12— Gg-AIkanen beispielsweise durch Sulfochlorierung oder 30 
Sulfoxidation mit anschlie Bender Hydrolyse bzw. Neutralisation gewonnen werden. 

Geeignet sind auch die Ester von a-Sulfofettsauren (Estersulfonate), z. B. die a-sulfonierten Methylester der 
hydrierten Kokos-, Palmkern- oder Talgfettsauren, die durch a-Sulfonierung der Methylester von Fettsauren 
pflanzlichen und/oder tierischen Ursprungs mit 8 bis 20 C-Atomen im Fettsauremolekul und nachfolgende 
Neutralisation zu wasserloslichen Mono-Salzen hergestellt werden, in Betracht Vorzugsweise handelt es sich 35 
hierbei urn die ct-sulfonierten Ester der hydrierten Kokos-, Paim-, Palmkern- oder Talgfettsauren, wobei auch 
Sulfonierungsprodukte von ungesattigten Fettsauren, beispielsweise Olsaure, in geringen Mengen, vorzugswei- 
se in Mengen nicht oberhalb etwa 2 bis 3 Gew.-%, vorhanden sein konnen. Insbesondere sind a-Sulfofettsaureal- 
kylester bevorzugt, die eine Alkylkette mit nicht mehr als 4 C-Atomen in der Estergruppe aufweisen, beispiels- 
weise Methylester, Ethylester, Propylester und Butylester. Mit besonderem Vorteil werden die Methylester der 40 
ct-Sulfofettsauren (MES), aber auch deren verseifte Disalze eingesetzt 

Weitere geeignete Aniontenside sind sulflerte Fettsaureglycerinester, welche Mono-, Di- und Triester sowie 
deren Gemische darstellen, wie sie bei der Herstellung durch Veresterung durch ein Monoglycerin mit 1 bis 3 
Mol Fettsaure oder bei der Umesterung von Triglyceriden mit 03 bis 2 Mol Glycerin erhalten werden. 

Als Alk(en)ylsulfate werden die Alkali- und insbesondere die Natriumsalze der Schwefelsaurehalbester der 45 
C12— C|g-Fettalkohole beispielsweise aus Kokosfettalkohol, Talgfettalkohol, Lauryi-, Myristyl-, Cetyl- oder 
Stearyialkohol oder der C10— C2trOxoalkohole und diejenigen Halbester sekundarer Alkohole dieser Kettenlan- 
ge bevorzugt Weiterhin bevorzugt sind AIk(en)ylsulfate der genannten Kettenlange, welche einen syntheti- 
schen, auf petrochemischer Basis hergestellten geradkettigen Alkylrest enthalten, die ein analoges Abbauverhal- 
ten besitzen wie die adaquaten Verbindungen auf der Basis von fettchemischen RohstofTen. Aus waschtechni- 50 
schem Interesse sind Cie— d8-Alk(en)ylsulfate insbesondere bevorzugt Dabei kann es auch von besonderem 
Vorteil und insbesondere fur maschinelle Waschmittel von Vorteil sein, C t6 — Ci 8 - Alk(en)ylsulf ate in Kombina- 
tion mit niedriger schmelzenden Aniontensiden und insbesondere mh solchen Aniontensider^die einen niedrige- 
ren Krafft-Punkt aufweisen und bei relativ niedrigen Waschtemperaturen von beispielsweise Raumtemperatur 
bis 40° C eine geringe Kristallisationsneigung zeigen, einzusetzen. In einer bevorzugten Ausfuhrungsfonn der 55 
Erfindung enthalten die Mittel daher Mischungen aus kurzkettigen und langkettigen Fettalkylsulfaten, vorzugs- 
weise Mischungen aus C 12 — Cu-Fettalkylsulfaten oder C12— Cis-Fettalkylsulfaten mit Cie— Ci«-Fettalkylsulfa- 
ten und insbesondere C12— Cie-Fettalkylsulfaten mit Cie— Cts-Fettalkylsulfaten. In einer weiteren bevorzugten 
Ausfuhrungsfonn der Erfindung werden jedoch nicht nur gesattigte Alkylsulfate, sondern auch ungesattigte 
Alkenylsulfate mit einer Alkenylkettenlange von vorzugsweise Cie bis C22 eingesetzt Dabei sind insbesondere 60 
Mischungen aus gesattigten, uberwiegend aus Cie bestehenden sulfierten Fettalkoholen und ungesattigten, 

»h^ TO ;^ g ^nH r 1£ hAc^h^nHp n sn lfipr tpn Fptt a lkoho l en bevorz u gt bei s pielswe i se so l ch e, d i e sich von f es t e n 

oder flussigen Fettalkoholmischungen des Typs HD-OcenoI® (Handelsprodukt des Anmelders) ableiten. Dabei 
sind GewichtsverhaJtnisse von Alkylsulfaten zu Alkenylsulfaten von 10 : 1 bis 1:2 und insbesondere von etwa 
5 : 1 bis 1 : 1 bevorzugt 65 

Auch 23- Alkylsulfate, welche beispielsweise gemaB den US-Patentschriften 3,234,258 oder 5,075,041 herge- 
stellt werden und als Handelsprodukte der Shell Oil Company unter dem Namen DAN erhalten werden 
konnen, sind geeignete Aniontenside. 
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Auch die Schwefelsauremonoester der rait 1 bis 6 Moi Ethylenoxid ethoxylierten geradkettigen oder ver- 
zweigten C 7 — C 2 i-Alkohole, wie 2-Methylverzweigte Cg— Cn-Alkohole mit im Durchschnitt 3,5 Mol Ethylen- 
oxid (EO) oder C !2 — Cis-Fettalkohole mit 1 bis 4 EO, sind geeignet Sie werden in Waschmitteln aufgrund ihres 
hohen Schaumverhaltens nur in relativ geringen Mengen, beispielsweise in Mengen von 1 bis 5 Gew.-%, 
5 eingesetzt 

Eine bevorzugte Verwendung finden Alkyl(en)sulfat-Gemische, in denen der Anteil der Alkyl(en)reste zu 15 
bis 40 Gew.-% auf Ci* zu 5 bis 15 Gew.-% auf O4, zu 15 bis 25 Gew.-% auf Qe, zu 30 bis 60 Gew.-% auf Ci& und 
unter 1 Gew.-% auf C10 verteilt sind. 

Bevorzugte Aniontenside sind auch die Salze der Alkyisulfobernsteinsaure, die auch als Sulfosuccinate oder 

10 als Sulfobernsteinsaureester bezeichnet werden und die Monoester und/oder Diester der Sulfobernsteinsaure 
mit Alkoholen, vorzugsweise Fettaikoholen und insbesondere ethoxylierten Fettaikoholen darstellen. Bevorzug- 
te Sulfosuccinate enthalten Cs- bis Cig-Fettalkoholreste oder Mischungen aus diesen. Insbesondere bevorzugte 
Sulfosuccinate enthalten einen Fettalkoholrest, der sich von ethoxylierten Fettaikoholen ableitet, die fur sich 
betrachtet nichtionische Tenside darstellen (Beschreibung siehe unten). Dabei sind wiederum Sulfosuccinate, 

15 deren Fettalkohol-Reste sich von ethoxylierten Fettaikoholen mit eingeengter HomoIogenverteOung ableiten, 
besonders bevorzugt Ebenso ist es auch mdglich, Alk(en)yibernsteinsaure mit vorzugsweise 8 bis 18 Kohlen- 
stoff atomen in der Alk(en)ylkette oder deren Salze einzusetzen. 

Als weitere anionische Tenside kommen Fettsaure-Derivate von Aminosauren, beispielsweise von N-Methyl- 
taurin (Tauride) und/oder von N-Methylglycin (Sarkoside) in Betracht Insbesondere bevorzugt sind dabei die 

20 Sarkoside bzw. die Sarkosinate und hier vor allem Sarkosinate von hoheren und gegebenenfalls einfach oder 
mehrf ach ungesattigten Fettsauren wie Oleyisarkosinat 

Als weitere anionische Tenside kommen insbesondere Seifen, vorzugsweise in Mengen von 0,2 bis 5 Gew.-%, 
in Betracht Geeignet sind insbesondere gesattigte Fettsaureseif en, wie die Salze der Laurinsaure, Myristinsaure, 
Palmitinsaure, Stearinsaure, hydrierten Erucasaure und Behensaure sowie insbesondere aus natuiiichen Fettsau- 

25 ren, z. B. Kokos-, Palmkern- oder Talgf ettsauren, abgeleitete Seif engemische. Zusammen mit diesen Seifen oder 
als Ersatzmittel fur Seifen kdnnen auch die bekannten Alkenylbernsteinsauresalze eingesetzt werden. 

Die anionischen Tenside (und Seifen) konnen in Form ihrer Natrium-, Kalium- oder Ammoniumsalze sowie als 
losliche Salze organischer Basen, wie Mono-, Di- oder Triethanol-amin, vorliegen. Vorzugsweise liegen die 
anionischen Tenside in Form ihrer Natrium- oder Kaliumsalze, insbesondere in Form der Natriumsalze vor. 

30 Die anionischen Tenside sind in den erfindungsgemaBen Mitteln bzw. werden in dem erflndungsgemaBen 
Verfahren vorzugsweise in Mengen von 1 bis 30Gew.-% und insbesondere in Mengen von 5 bis 25 Gew.-% 
enthalten bzw. eingesetzt 

Neben den an ionischen Tensiden und den kationischen, zwitterionischen und amphoteren Tensiden, sind vor 
allem nichtionische Tenside bevorzugt. 
35 Als nichtionische Tenside werden vorzugsweise alkoxylierte, vorteilhafterweise ethoxylierte, insbesondere 
primare Alkohole mit vorzugsweise 8 bis 18 C-Atomen und durchschnittlich 1 bis 12 Mol Ethylenoxid (EO) pro 
Mol Alkohol eingesetzt, in denen der Alkoholrest linear oder bevorzugt in 2-Stellung methylverzweigt sein kann 
bzw. lineare und methylverzweigte Reste im Gemisch enthalten kann, so wie sie Qblicherweise in Oxoalkoholre- 
sten vorliegen. Insbesondere sind jedoch Alkoholethoxyiate mit linearen Resten aus Alkoholen nativen Ur- 
40 sprungs mit 12 bis 1 8 C-Atomen, z. B. aus Kokos-, Palm-, Talgf ett- oder Oleyialkohol, und durchschnittlich 2 bis 8 
EO pro Mol Alkohol bevorzugt Zu den bevorzugten ethoxylierten Alkoholen gehdren beispielsweise 
C 12 — Cu-Alkohole mit 3 EO oder 4 EO, C9—C11- Alkohole mit 7 EO, C13— ds-Alkohole mit 3 EO, 5 EO, 7 EO 
oder 8 EO, C| 2 — C i8 - Alkohole mit 3 EO, 5 EO oder 7 EO und Mischungen aus diesen, wie Mischungen aus 
C12— C| 4 -Alkohol mit 3 EO und C12— Qs-Alkohol mit 7 EO. Die angegebenen Ethoxylierungsgrade stellen 
45 statistische Mittelwerte dar, die fur ein spezielles Produkt eine ganze oder eine gebrochene Zahl sein konnen. 
Bevorzugte Alkoholethoxyiate weisen eine eingeengte Homologenverteilung auf (narrow range ethoxyiates, 
NRE). Zusatzlich zu diesen nichtionischen Tensiden kdnnen auch Fettalkohole mit mehr als 12 EO eingesetzt 
werden. Beispiele hierfur sind (Talg-) Fettalkohole mit 14 EO, 16 EO, 20 EO, 25 EO, 30 EO oder 40 EO. 

Zu den nichtionischen Tensiden zahlen auch die bereits oben ausfuhrlich beschriebenen Alkyiglykoside der 
so aUgemeinen Formel RO(G)x und die Polyhydroxyf ettsaureamide der Fonneln (I) und (II). 

Eine weitere Klasse bevorzugt eingesetzter nichtionischer Tenside, die entweder als alleiniges nichtionisches 
Tensid oder in Kombination mit anderen nichtionischen Tensiden, insbesondere zusammen mit alkoxylierten 
Fettalkohoien und/oder Alkylglykosiden, eingesetzt werden, sind alkoxylierte, vorzugsweise ethoxylierte oder 
ethoxylierte und propoxylierte Fettsaurealkylester, vorzugsweise mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen in der Alkylket- 
55 te, insbesondere Fettsauremethylester, wie sie beispielsweise in der japanischen Patentanroeldung JP 58/217598 
beschrieben sind oder die vorzugsweise nach dem in der internationalen Patentanmeldung WO-A-90/13533 
beschriebenen Verfahren hergestellt werden. Besonders bevorzugt sind C12— Qg-Fettsauremethylester mit 
durchschnittlich 3 bis 15 EO, insbesondere mit durchschnittlich 5 bis 12 EO. 

Auch nichtionische Tenside vom Typ der Aminoxide, beispielsweise N-Kokosalkyl-N,N-dimethylaminoxid 
so und N-Talgalkyl-N>l-dihydroxyethylaminoxid, und der Fettsaurealkanolamide konnen geeignet sein. Die Men- 
ge dieser nichtionischen Tenside betragt vorzugsweise nicht mehr als die der ethoxylierten Fettalkohole, 
insbesondere nicht mehr als die Halfte davon. 

Als weitere Tenside kommen sogenannte Gemini-Tenside in Beiracht. Hierunter werden im allgemeinen 

solche Verbindungen v rstanden, die zwei hydrophile Gruppen und zwei hydrophobe Gruppen pro MolekGl 
65 besitzen, Diese Gruppen sind in der Regel durch einen sogenannten "Spacer* voneinander getrennt Dieser 
Spacer ist in der Regel eine Kohlenstoffkette, die lang genug sein sollte, daB die hydrophilen Gruppen einen 
ausreichenden Abstand haben, damit sie unabhangig voneinander agieren konnen. Derartige Tenside zeichnen 
sich im allgemeinen durch eine ungewohnlich geringe kritische Micellkonzentration und die Fahigk it, die 
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Oberflachenspannung des Wassers stark zu reduzieren, aus. In Ausnahmefallen werden jedoch unter dem 
Ausdruck Gemini-Tenside nicht nur dimere, sondern auch trimere Tenside verstanden. 

Geeignete Gemini-Tenside sind beispielsweise suifatierte Hydroxymischether gemaB der deutschen Patentan- 
meldung DE-A-43 21 022 oder Dimeralkohol-bis- und Trimeralkohol-tris-sulfate und -ethersulfate gemaB der 
alteren deutschen Patentanmeldung P 195 03 0613. Endgruppenverschlossene dimere und trimere Mischether 5 
gemaB der alteren deutschen Patentanmeldung P 195 13 391.9 zeichnen sich insbesondere durch ihre Bi- und 
Multifunktionalitat aus. So besitzen die genannten endgruppenverschlossenen Tenside gute Netzeigenschaften 
und sind dabei schaumarm, so daB sie sich insbesondere fur den Einsatz in maschinellen Wasch- oder Reinigungs- 
verfahren eignen. 

Eingesetzt werden kdnnen aber auch Gemini-Polyhydroxyfettsaureamide oder Poly-Polyhydroxyfettsaurea- 10 
mide, wie sie in den internationalen Patentanmeldungen WO-A-95/19953, WO-A-95/19954 und W095-A-/19955 
beschrieben werden. 

AuBer den Tensiden gehoren vor allem die anorganischen und organischen Buildersubstanzen zu den wichtig- 
sten Inhaltsstoff en von Wasch- oder Reinigungsmittem. 

Der eingesetzte feinkristalline, synthetische und gebundenes Wasser enthaltende Zeolith ist vorzugsweise is 
Zeolith A und/oder P. Als Zeolith P werden Zeolith MAP® (Handelsprodukt der Firma Crosfield) und Zeolith 
NaP® (Handelsprodukt der Firma Degussa) besonders bevorzugt Geeignet sind jedoch auch Zeolith X sowie 
Mischungen aus A, X und/oder P. Der Zeolith kann als spruhgetrocknetes Pulver oder auch als ungetrocknete, 
von ihrer Herstellung noch f euchte, stabilisierte Suspension zum Einsatz kommen Fur den Fall, daB der Zeolith 
als Suspension eingesetzt wird, kann diese geringe Zusatze an nichtionischen, Tensiden als Stabilisatoren 20 
enthalten, beispielsweise 1 bis 3 Gew.-%, bezogen auf Zeolith, an ethoxylierten C12— Cis-Fettalkoholen mit 2 bis 
5 EthyIenoxidgruppen,Ci2— Cu-Fettalkoholen mit 4 bis 5 Ethylenoxidgruppen oder ethoxylierten Isotridecano- 
len. Geeignete Zeolithe weisen eine mittlere TeilchengroBe von weniger als 10 um (Volumenverteilung; MeBme- 
thode: Coulter Counter) auf und enthalten vorzugsweise 18 bis 22 Gew.-%, insbesondere 20 bis 22 Gew.-% an 
gebundenem Wasser. 25 

Geeignete Substitute bzw. Teilsubstitute fur Phosphate und Zeolithe sind kristaliine, schichtformige Natrium- 
silikate der allgemeinen Formel NaMSi x Ozx+ 1 - VH2O, wobei M Natrium oder Wasserstoff bedeutet, x eine Zahl 
von 1,9 bis 4 und y eine Zahl von 0 bis 20 ist und bevorzugte Werte fur x % 3 oder 4 sind Derartige kristaliine 
Schichtsilikate werden beispielsweise in der europaischen Patentanmeldung EP-A-0 164 514 beschrieben. Be- 
vorzugte kristaliine Schichtsilikate der angegebenen Formel sind solche, in denen M fur Natrium steht und x die 30 
Werte 2 oder 3 annimmt Insbesondere sind sowohl P- als auch 8-Natriumdisilikate Na2S*i20s -yH20 bevorzugt 

Zu den bevorzugten Buildersubstanzen gehoren auch amorphe Natriumsilikate mit einem Modul Na20: S1O2 
von 1 : 2 bis 1 : 33, vorzugsweise von 1 : 2 bis 1 : 23 und insbesondere von 1 : 2 bis 1 : 2,6, welche Idseverzogert 
sind und Sekundarwascheigenschaften aufweisen. Die Loseverzogerung gegenuber herkommlichen amorphen 
Natriumsilikaten kann dabei auf verschiedene Weise, beispielsweise durch Oberflichenbehandlung, Compoun- 35 
dierung, Kompaktierung/Verdichtung oder durch Obertrocknung hervorgerufen worden sein. Im Rahmen 
dieser Erfindung wird unter dem Begriff "amorph" auch "rontgenamorph" verstanden. Dies heiBt, daB die Silikate 
bei Rontgenbeugungsexperimenten keine scharfen Rontgenreflexe liefern, wie sie fur kristaliine Substanzen 
typisch sind, sondern all enf alls ein oder mehrere Maxima der gestreuten Rontgenstrahlung, die eine Breite von 
mehreren Gradeinheiten des Beugungswinkels aufweisen. Es kann jedoch sehr wohl sogar zu besonders guten 40 
Buildereigenschaften fuhren, wenn die Silikatpartikel bei Elektronenbeugungsexperimenten verwaschene oder 
sogar scharfe Beugungsmaxima liefern. Dies ist so zu interpretieren, daB die Produkte niikrokristalline Bereiche 
der GroBe 10 bis einige Hundert nm aufweisen, wobei Werte bis max. 50 nm und insbesondere bis max. 20 nm 
bevorzugt sind. Derartige sogenannte rontgenamorphe Silikate, welche ebenfalls eine L6severz6gerung gegen- 
uber den herkommlichen Wasserglasern aufweisen, werden beispielsweise in der deutschen Patentanmeldung 45 
DE-A-44 00 024 beschrieben. Insbesondere bevorzugt sind verdichtete/kompaktierte amorphe Silikate, com- 
poundierte amorphe Silikate und iibertrocknete rontgenamorphe Silikate. 

Selbstverstandlich ist auch ein Einsatz der aflgemein bekannten Phosphate als Buildersubstanzen moglich, 
sofem ein derartiger Einsatz nicht aus okologischen Grunden vermieden werden sollte. Geeignet sind insbeson- 
dere die Natriumsalze der Orthophosphate, der Pyrophosphate und insbesondere der Tripolyphosphate. Ihr 50 
Gehalt im allgemeinen nicht mehr als 25 Gew.-%, vorzugsweise nicht mehr als 20 Gew.-%, jewefls bezogen auf 
das fertige MitteL In einigen Fallen hat es sich gezeigt, daB insbesondere Tripolyphosphate schon in geringen 
Mengen bis maximal 10 Gew.-%, bezogen auf das fertige Mittel in Kombinan'on mh anderen Buildersubstanzen 
zu einer synergistischen Verbesserung des Sekundarwaschvermogens fuhren. 

Geeignete Substitute bzw. Teilsubstitute fur den Zeolith sind Schichtsilikate naturlichen und synthetischen 55 
Ursprungs. Derartige Schichtsilikate sind beispielsweise aus den Patentanmeldungen DE-B-23 34 899, EP- 
A-0 026 529 und DE-A-35 26 405 bekannt Ihre Verwendbarkeit ist nicht auf eine spezielle Zusammensetzung 
bzw. Strukturformel beschrankt Bevorzugt sind hier jedoch Smectite, insbesondere Bentonite. 

Geeignete Schichtsilikate, die zur Gmppe der mit Wasser quellfahigen Smectite zahlen, sind beispielsweise 
Montmorrilonit, Hectorit oder Saponit Zusatzlich konnen in das Kristallgitter der Schichtsilikate gemaB den 60 
vorstehenden Formeln geringe Mengen an Eisen eingebaut sein. Ferner konnen die Schichtsilikate aufgrund 

ihrer ionenaustauschenden Eigenschaften Wasserstoff-. Alkali-. Erdalkali-lonen, insbesondere Na+ u n d Ca + ,f 

enthalten. Die Hydratwassermenge Hegt meist im Bereich von 8 bis 20 Gew.-% und ist vom Quellzustand bzw. 
von der Art der Bearbeitung abhangig. Brauchbare Schichtsilikate sind beispielsweise aus US-A-3,966,629, 
EP-A-0 026 529 und EP-A-0 028 432 bekannt Vorzugsweise werden Schichtsilikate verwendet, die aufgrund 65 
einer Alkalibehandlung weitgehend frei von Calcium ionen und stark farbenden Eisenionen sind 

Brauchbare organische Gerustsubstanzen sind beispielsweise die in Form ihrer Natriumsalze einsetzbaren 
Polycarbonsauren, wie Citronensaure, Adipinsaure, Bernsteinsaure, Glutarsaure, Weinsaure, Zuckersauren, 
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Aminocarbonsauren, Nitrilotriessigsaure (NTA), sofern ein derartiger Einsatz aus dkologischen Grunden nicht 
zu beanstanden ist, sowie Mischungen aus diesen. Bevorzugte Salze sind die Salze der Polycarbonsauren wie 
Citronensaure, Adipinsaure, Bernsteinsaure, Glutarsaure, Weinsaure, Zuckersauren und Mischungen aus diesen. 
Auch die Sauren an sich konnen eingesetzt werden. Die Sauren besitzen neben ihrer BuDderwirkung typi- 
5 scherweise auch die Eigenschaft einer Sauerungskoraponente und dienen somit auch zur EinsteLlung eines 
niedrigeren und milderen pH-Wertes von Wasch- oder Reinigungsmitteln. Insbesondere sind hierbei Citronen- 
saure, Bernsteinsaure, Glutarsaure, Adipinsaure, Gluconsaure und beliebige Mischungen aus diesen zu nennen. 

Weitere geeignete organische Buildersubstanzen sind Dextrine, beispielsweise Oligomere bzw. Polymere von 
Kohlenhydraten, die durch partieUe Hydrolyse von Starken erhalten werden konnen. Die Hydroryse kann nach 
10 Cblichen, beispielsweise saure- oder enzymkatalysierten Verf ahren durchgeffihrt werden. Vorzugsweise handeit 
es sich urn Hydrolyseprodukte mit mittleren Molmassen im Bereich von 400 bis 500000. Dabei ist ein Porysaccha- 
rid mit einem Dextrose-Aquivalent (DE) im Bereich von 0,5 bis 40, insbesondere von 2 bis 30 bevorzugt, wobei 
DE ein gebrauchliches MaB fur die reduzierende Wirkung eines Polysaccharids im Vergleich zu Dextrose^ 
welche ein DE von 100 besitzt, ist Brauchbar sind sowohl Maltodextrine mit einem DE zwischen 3 und 20 und 
15 Trockenglucosesirupe mit einem DE zwischen 20 und 37 als auch sogenannte Gelbdextrine und WeiBdextrme 
mit hoheren Molmassen im Bereich von 2000 bis 30000. Ein bevorzugtes Dextrin ist in der britischen Patentan- 
meldung 94 19 091 beschrieben. Bei den oxidierten Derivaten derartiger Dextrine handeit es sich urn deren 
Umsetzungsprodukte mit Oxidationsmitteln, welche in der Lage sind, mindestens eine ADtoholfunktion des 
Saccharidrings zur Carbonsaurefunktion zu oxidieren. Derartige oxidierte Dextrine und Verf ahren ihrer Her- 
20 stellung sind beispielsweise aus den europaischen Patentanmeldungen EP-A-0 232 202, EP-A-0 427 M9,EP- 
A-0 472 042 und EP-A-0 542 496 sowie den interna tionalen Patentanmeldungen WO-A-92/18542, WO- 
A-93/08251, WO-A-94/28030, WO-A-95/07303, WO-A-95/12619 und WO-A-95/20608 bekannt Em an Ce des 
Saccharidrings oxidiertes Produkt kann besonders vorteilhaft sein. 

Weitere geeignete Cobuilder sind Oxydisuccinate und andere Derivate von Disuccinaten, vorzugsweise 
25 Ethylendiamindisucdnat Besonders bevorzugt sind in diesem Zusammenhang auch Glycerindisuccinate und 
Glycerintrisuccinate, wie sie beispielsweise in den US-amerikanischen Patentschriften US 4 524 009, 
US 4 639 325, in der europaischen Patentanmeldung EP-A-0 150 930 und der japanischen Patentanmeldung 
JP 93/339896 beschrieben werden. Geeignete Einsatzmengen liegen in zeolithhaltigen und/oder silikathaltigen 

Formulierungen bei 3 bis 15 Gew.-%. 

30 W here brauchbare organische Cobuilder sind beispielsweise acetyiierte Hydroxycarbonsauren bzw. deren 
Salze, welche gegebenenf alls auch in Lactonf orm vorliegen konnen und welche mindestens 4 KohlenstofTatome 
und mindestens eine Hydroxygruppe sowie maximal zwei Sauregruppen enthalten. Derartige Cobuilder werden 
beispielsweise in der internationalen Patentanmeldung WO- A-95/20029 beschrieben. 

Geeignete polymere Polycarboxylate sind beispielsweise die Natriumsalze der Polyacrylsaure oder der Poly- 
35 methacrylsaure, beispielsweise solche mit einer relativen Molekulmasse von 800 bis 150000 (auf Saure bezogra). 
Geeignete copolymere Polycarboxylate sind insbesondere solche der Acryisaure mit Methacrylsaure und der 
AcrylsSure oder Methacrylsaure mit Maleinsaure. Als besonders geeignet haben sich Copolymere der Acrylsfiu- 
re mh Maleinsaure erwiesen, die 50 bis 90 Gew.-% Acryisaure und 50 bis 10 Gcw.-% Maleinsaure enthalten. ftre 
relative Molekulmasse, bezogen auf freie Sauren, betragt im allgemeinen 5000 bis 200000, vorzugsweise 10000 
40 bis 120000 und insbesondere 50000 bis 100000. ^ ^ 

Der Gehalt der Mittel an (co-)polymeren Polycarboxylaten liegt im ublichen Rahmen und betragt vorzugswei- 
se 1 bis 10 Gew.-%. , . _ . . , . 

Insbesondere bevorzugt sind auch biologisch abbaubare Polymere aus mehr als zwei verschiedenen Mono- 
mereinheiten, beispielsweise solche, die gemaB der DE-A-43 00 772 als Monomere Salze der Acryisaure und der 
45 Maleinsaure sowie Vinylalkohol bzw. Vmylalkohol-Derivate oder gemaB der DE-C-42 21 381 als Monomere 
Salze der Acryisaure und der 2-Alkylallyisulf onsaure sowie Zucker-Derryate enthalten. 

Weitere bevorzugte Copolymere sind solche, die in den deutschen Patentanmeldungen DE-A-43 03 320 und 
DE-A-44 17 734 beschrieben werden und als Monomere vorzugsweise Acrolein und Acryisaure/ Acryisauresalze 
bzw. Acrolein und Vinylacetat aufweisen. _ , _ 

so Weitere geeignete Buildersubstanzen sind Oxidationsprodukte von carboxylgruppenhaltigen Polyglucosanen 
und/oder deren wasserloslichen Salzen, wie sie beispielsweise in der internationalen Patentanmeldung WO- 
A-93/08251 beschrieben werden oder deren HersteUung beispielsweise in der internationalen Patentanmeldung 
WO-A-93/16110 beschrieben wird Ebenfalls geeignet sind auch oxidierte Oligosaccharide gemaB der alteren 
deutschen Patentanmeldung P 196 00 01&1. ... 0 . 

Ebenso sind als weitere bevorzugte Buildersubstanzen polymere Ammodicarbonsauren, deren Salze oaer 
deren Vorlauf ersubstanzen zu nennen. Besonders bevorzugt sind Poryasparaginsauren bzw. deren Salze und 
Derivate, von denen in der deutschen Patentanmeldung P 195 40 086.0 offenbart wird, daB sie neben Cobuilder- 
Eigenschaften auch eine bleichstabilisierende Wirkung aufweisen. 

Weitere geeignete Buildersubstanzen sind Polyacetale, welche durch Umsetzung von Dialdehyden mit Foiyoi- 
carbonsauren, welche 5 bis 7 C-Atome und mindestens 3 Hydroxylgruppen aufweisen, beispielsweise wie in der 
europaischen Patentanmeldung EP-A-0 280 223 beschrieben, erhalten werden konnen. Bevorzugte Polyacetale 
wgrHftn aiiQ nialdphyden wie Olyoxai Glutaraldehyd, Terephthalaldehyd sowie deren Gemischen und aus 
Polyolcarbonsauren wie GluconsSure und/oder Glucoheptonsaure erhalt n. 

Zusatzlich konnen die Mittel auch Komponenten enthalten, welche die 01- und Fettauswaschbarkeit aus 
Textilien positiv beeinflussen. Dieser Effekt wird besonders deutlich, wenn ein Textfl verschmum wird, das 
bereits vorher mehrfach mit einem erfindungsgemaBen Waschmittel das diese 51- und fettlSsende Komponente 
enthalt, gewaschen wurde. Zu den bevorzugten 61- und fettlosenden Komponent n zahlen beispielsweise mcht- 
ionische Celluloseether wie Methylcellulose und Methylhydroxy-propylcellulose mit einem Anteil an Methoxyl- 
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Gruppen von 15 bis 30 Gew.-% und an Hydroxypropoxyi-Gruppen von 1 bis 15 Gew.-%, jeweOs bezogen auf 
den nichtionischen Celluloseether, sowie die aus dem Stand der Technik bekannten Polymere der Phthalsaure 
und/oder der Terephthalsaure bzw. von deren Derivaten, insbesondere Polymere aus Ethyienterephthalaten 
und/oder Polyethylenglykoherephthalaten oder anionisch und/oder nichtionisch modifizierten Derivaten von 
diesen. Besonders bevorzugt von diesen sind die sulfonierten Derivate der Phthalsaure- und der Terephthalsau- 5 
re-Polymere. . , ^ , . _ _ , 

Weitere geeignete Inhaltsstoffe der Mittel sind wasserlosliche anorgamsche Salze wie Bicarbonate, Carbona- 
te amorphe Silikate wie die oben erwahnten 16severz6gerten Silikate oder Mischungen aus diesen; insbesondere 
werden Alkalicarbonat und amorphes Alkalisilikat, vor allem NatriumsQikat mit einem molaren Verhaltnis 
Na20 : Si0 2 von 1 : 1 bis 1 : 4,5, vorzugsweise von 1 : 2 bis 1 : 3A eingesetzt Der Gehah der Mittel an Natrium- 10 
carbonat betragt dabei vorzugsweise bis zu 20Gew.-Vo f vorteilhafterweise zwischen 5 und 15Gew.-%. Der 
Gehah der Mittel an Natriumsilikat betragt — falls es nicht als Buildersubstanz eingesetzt werden soil, im 
allgemeinen bis zu 10 Gew.-% und vorzugsweise zwischen 2 und 8 Gew.-%, ansonsten daruber. 

Nach der Lehre der internationalen Patentanmeldung WO-A-94/01222 kdnnen Alkalicarbonate auch durch 
schwefelfreie, 2 bis 11 Kohlenstoffatome und gegebenenfaUs eine weitere Carboxyl- und/oder Aminogruppe 15 
aufweisende Aminosauren und/oder durch deren Salze ersetzt werden. Im Rahmen dieser Erfindung ist es dabei 
moglich, dafi ein teilweiser bis vollstandiger Austausch der Alkalicarbonate durch Glycin bzw. Glycinat erfolgt. 

Zu den sonstigen Waschmittelbestandteilen zahlen Vergrauungsinhibitoren (Schmutztrager), Schatiminhibho- 
ren, Bleichmittel und Bleichaktivatoren, optische Aufheller, Enzyme, textihveichmachende Stoffe, Farb- und 
Duftstoffe sowie Neutralsalze wie Sulfate und Chloride in Form ihrer Natrium- oder Kaliumsalze. 20 

Zu Herabsetzung des pH-Wertes von Wasch- oder Reinigungsmitteln konnen auch saure Salze oder leicht 
alkalische Salze eingesetzt werden. Bevorzugt sind hierbei als Sauerungskomponente Bisulfate und/oder Bicar- 
bonate oder die obengenannten organischen Polycarbonsauren, die gleichzeitig auch als Buildersubstanzen 
eingesetzt werden kdnnen. J vT , 

Unter den als Bleichmittel dienenden, in Wasser Hj0 2 liefernden Verbmdungen haben das Natnumperborat- 25 
tetrahydrat und das Natriumperboratmonohydrat besondere Bedeutung. Weitere brauchbare Bleichmittel sind 
beispielsweise Natriumpercarbonat, Peroxypyrophosphate, Citratperhydrate sowie H2O2 liefernde persaure 
Salze oder Persauren, wie Perbenzoate, Peroxophthalate, Diperazelainsaure, Phthaloiminopersaure oder Diper- 
dod candisSure. Der Gehalt der Mittel an Bleichmitteln betragt vorzugsweise 5 bis 25 Gew.-% und insbesonde- 
re 10 bis 20 Gew.-%, wobei vorteilhafterweise Perboratmonohydrat oder Percarbonat eingesetzt wird. 30 

Als Bleichaktivatoren konnen Verbindungen, die unter Perhydrolysebedingungen aliphatische Peroxocarbon- 
sauren mit vorzugsweise 1 bis 10 C-Atomen, insbesondere 2 bis 4 C-Atomen, und/oder gegebenenfaUs substitu- 
j erte Perbenzoesaure ergeben, eingesetzt werdea Geeignet sind Substanzen, die O- und/oder N-Acyigruppen 
der genannten C-Atomzahl und/oder gegebenenfaUs substituierte Benzoyigruppen tragen. Bevorzugt sind 
mehrfach acylierte Alkylendiamine, insbesondere Tetraacetylethylendiamin (TAED), acylierte Triazinderivate, 35 
insbesondere l^-Diacetyl-^^oxohexahydro-l^triazin (DADHT), acylierte Glykolurile, insbesondere Te- 
traacetylglykoluril fTAGU), N-Acylimide, insbesondere N-Nonanoylsuccinimid (NOSI), acylierte Phenolsulfo- 
nate, insbesondere n-Nonanoyl- oder Isononanoyloxybenzolsulfonat (n- bzw. iso-NOBS), Carbonsaureanhydri- 
de, insbesondere Phthalsaureanhydrid, acylierte mehrwertige Alkohole, insbesondere Triacetin, Ethyienglykoldi- 
acetat, 2 T 5-Diacetoxy-2 y 5-dihydrofuran und die aus den deutschen Patentanmeldungen DE-A-196 16 693 und 40 
DE-A-196 16 767 bekannten Enolester sowie acetyiiertes Sorbitol und Mannitol beziehungsweise deren in der 
europaischen Patentanmeldung EP-A-0 525 239 beschriebene Mischungen (SORMAN), acylierte Zuckerdenva- 
te, insbesondere Pentaacetyiglukose (PAG), Pentaacetylfruktose, Tetraacetybcylose und Octaacetyilactose sowie 
acetyiiertes, gegebenenfaUs N-alkyiiertes Glucamin und Gluconolacton, und/oder N-acylierte Lactame, bei- 
spielsweise N-Benzoylcaprolactam, die aus den internationalen Patentanmeldungen WO-A-94/27970, WO- 45 
A-94/28102, WO-A-94/28103, WO-A-95/00626, WO-A-95/14759 und WO-A-95/17498 bekannt sind. Die aus der 
deutschen Patentanmeldung DE-A-196 16 769 bekannten hydrophfl substituierten Acylacetale und die in der 
deutschen Patentanmeldung DE-A-196 16 770 sowie der internationalen Patentanmeldung WO-A-95/ 14075 
beschriebenen Acyllactame werden ebenfalls bevorzugt eingesetzt Auch die aus der deutschen Patentanmel- 
dung DE-A-44 43 177 bekannten Kombinationen konventioneller Bleichaktivatoren kdnnen eingesetzt werden. 50 
Derartige Bleichaktivatoren sind im ublichen Mengenbereich, vorzugsweise in Mengen von 1 Gew.-% bis 
10 Gew.-%, insbesondere 2 Gew.-% bis 8 Gew.-%, bezogen auf gesamtes Mittel enthalten. 

Beim Einsatz in maschineDen Waschverfahren kann es von Vorteil sein, den Mitteln ubliche Schauminhibito- 
ren zuzusetzen. Als Schauminhibitoren eignen sich beispielsweise Seifen naturlicher oder synthetischer Her- 
kunft, die einen hohen Anteil an Cis— C 2 4-Fettsauren aufweisen. Geeignete nichttensidartige Schauminhibitoren 55 
sind beispielsweise Organopolysiloxane und deren Gemische mit mikrofeiner, ggf. sflanierter Kieselsaure sowie 
Paraffine, Wachse, Mikrokristallinwachse und deren Gemische mit silanierter Kieselsaure oder Bistearyiethylen- 
diamid. Mit Vorteilen werden auch Gemische aus verschiedenen Schauminhibitoren verwendet, z. B. solche aus 
Silikonen, Paraffinen oder Wachsen. Vorzugsweise sind die Schauminhibitoren, insbesondere Silikon- und/oder 
Paraffin-haltige Schauminhibitoren, an eine granulare, in Wasser losliche bzw. dispergierbare Tragersubstanz 60 
gebunden. Insbesondere sind dabei Mischungen aus Paraffinen und Bistearylethylendiamiden bevorzugt 

Ale Sflly* vnn Pnlyphosphnnsaiiren werden vorzu ggweisp die neutral reagierenden Natriumsa l ze VOH be*- 

spielsweise 1-Hydroxyethan-U-diphosphonat, Diethylentriaminpentamethylenphosphonat oder Ethylendi- 
amintetramethylenphosphonat in Mengen von 0,1 bis 1,5 Gew.-% verw ndeL 

Als Enzyme kommen insbesondere solche aus der Klasse der Hydrolases wie der Proteasen, Lipasen bzw. 65 
lipolytisch wirkenden Enzyme, Amylasen, Cellulasen bzw. deren Gemische in Frage. Auch Oxireduktasen sind 
geeignet. 

Besonders gut geeignet sind aus Bakterienstammen oder Piizen, wie Bacillus subtilis, Bacillus licheniformis, 

15 
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Streptomyces griseus und Humicola insolens gewonnene enzyraatische Wirkstoffe. Vorzugsweise werden Pro- 
teasen vom Subtilisin-Typ und insbesondere Proteasen, die aus Bacillus lentus gewonnen werden, eingesetzt 
Dabei sind Enzymmischungen, beispielsweise aus Protease und Amylase od r Protease und lipase bzw. lipoly- 
tisch wirkenden Enzymen oder Protease und Cellulase oder aus Cellulase und Lipase bzw. lipolytisch wirk nden 
Enzymen oder aus Protease, Amylase und Lipase bzw. lipolytisch wirkenden Enzymen oder Protease, Lipase 
bzw. lipolytisch wirkenden Enzymen und Cellulase, insbesondere jedoch Protease- und/oder Lipase-haltige 
Mischungen bzw. Mischungen mit lipolytisch wirkenden Enzymen von besonderem Interesse. Beispiele fur 
derartige lipolytisch wirkende Enzyme sind die bekannten Cutinasen. Auch Peroxidasen oder Oxidasen haben 
sich in einigen Fallen als geeignet erwiesen. Zu den geeigneten Amyiasen zahlen insbesondere a-Amylasen, 
Iso-Amylasen, Pullulanasen und Pektinasen. Als Cellulasen werden vorzugsweise Cellobiohydrolasen, Endogluc- 
anasen und p-Glucosidasen, die auch Cellobiasen genannt werden, bzw. Mischungen aus diesen eingesetzt. Da 
sich die verschiedenen Cellulase-Typen durch Hire CMCase- und Avicelase-Aktivit&ten unterscheiden, konnen 
durch gezielte Mischungen der Cellulasen die gewunschten Aktivitaten eingestellt werden. 

Die Enzyme konnen an Trigerstoff en adsorbiert und/oder in Hullsubstanzen eingebettet sein, um sie gegen 
15 vorzeitige Zersetzung zu schfitzen. Der Anteil der Enzyme, Enzymmischungen oder Enzymgranulate kann 
beispielsweise etwa 0,1 bis 5 Gew.-%, vorzugsweise 0,1 bis etwa 2 Gew.-% betragen. 

Zusatzlich zu Phosphonaten kdnnen die Mittel noch weitere Enzymstabilisatoren enthalten. Beispielsweise 
kdnnen 0,5 bis 1 Gew.-% Natriumformiat eingesetzt werden. M6glich ist auch der Einsatz von Proteasen, die mh 
loslichen Calciumsalzen und einem Calciumgehalt von vorzugsweise etwa 1,2 Gew.-%, bezogen auf das Enzym, 
stabflisiert sind. Aufier Calciumsalzen dienen auch Magnesiumsalze als Stabilisatoren. Besonders vorteilhaft ist 
jedoch der Einsatz von Borverbindungen, beispielsweise von BorsSure, Boroxid, Borax und anderen Alkalime- 
tallboraten wie den Salzen der Orthoborsfiure (H3BO3), der Metaborsaure (HBO2) und der Pyroborsaure 
(Tetrabors&ure H2B4O7). 

Vergrauungsinhibitoren haben die Aufgabe, den von der Faser abgeldsten Schmutz in der Flotte suspendiert 
25 zu halten und so das Wiederaufziehen des Schmutzes zu verhindern. Hierzu sind wasser!6sliche Kolloide meist 
organischer Natur geeignet, beispielsweise die wasserloslichen Salze polymerer Carbons&uren, Leim, Gelatine, 
Salze von Ethercarbonsauren oder Ethersulfonsauren der Starke oder der Cellulose oder Salze von sauren 
Schwef elsaureestern der Cellulose oder der Stlrke, Auch wasseriosHche, saure Gruppen enthaltende Polyamide 
sind fflr diesen Zweck geeignet Weiterhin lassen sich losliche Starkepraparatc und andere als die obengenann- 
30 ten Starkeprodukte verwenden, z. B. abgebaute Starke, Aldehydstarken usw. Auch Polyvinylpyrrolidon ist 
brauchbar. Bevorzugt werden jedoch Celluloseether, wie Carboxymethyicellulose (Na-Salz), Methylcellulose, 
Hydroxy alkylcellulose und Mischether, wie Methylhydroxyethylcellulose, Methylhydroxypropylcellulose, Me- 
thylcarboxymethylcellulose und deren Gemische, sowie Polyvinylpyrrolidon beispielsweise in Mengen von 0,1 
bis 5 Gew.-%, bezogen auf die Mittel, eingesetzt 
35 Die Mittel kdnnen als optische Aufheller Derivate der Diaminostilbendisulfonsaure bzw. deren Alkalimetall- 
salze enthalten. Geeignet sind z. B. Salze der 4,4 f -Bis(2-anilino-4-morpholino- 1 3^triazmyl^anuno>tilben- 
2^ # -disulfoosaure oder gleichartig aufgebaute Verbindungen, die anstelle der Morpholino-Gruppe eine Dieth- 
anolaminogruppe, eine Methylaminogruppe, eine Anilinogruppe oder eine 2-Methoxyethylaminogruppe tragen. 
Weiterhin kdnnen Aufheller vom Typ der substituierten Diphenylstyryle anwesend sein, z. B. die Alkalisalze des 
4,4'-Bis(2-sulfostyiyi>diphenyls, 4,4'-Bis(4-chlor-3-sulfostyryl)-diphenyls, oder 4^4-CWorstyr3rIH'*(2-sulfosty- 
ryl)-diphenyls. Auch Gemische der vorgenannten Aufheller kdnnen verwendet werden. 

Beispiele 

45 Die Mittel Ml und M2 wurden nach folgendem Verfahren hergestellt: 

In einem Cbargenmischer (20 Liter), der mit einem Messeiitopf-Zerkleinei-er (Zerhacker) ausgerustet war, 
wurde ein festes Vorgemisch aus den festen Bestandteilen, einschlie&lich des Bindemittels, das in diesem Fall in 
fester Form zugegeben wurde, hergestellt (In einer alternativen AusfQhrungsform erfolgte das Eindfisen des 
Bindemittels in das Vorgemisch in Form einer verspruhbaren Schmelze; dies ftihrte jedoch nidit zu Endproduk- 
50 ten mit significant verschiedenen Eigenschaften. Die Schmelze erstarrte nach dem Aufbringen auf das Feststoff- 
gemisch innerhalb kurzer Zeit Die ubliche Verweilzeit im Mischer reichte hierzu aus.) Danach wurde die 
Mischung noch 2 Minuten homogenisiert und im AnschluB daran einem 2-Sdmecken-Extruder zugefuhrt, des- 
sen Granulierkopf auf Temperaturen zwischen 50 und 65° C, vorzugsweise auf 62° Q vorgewirmt war. Die 
Zugabe der gegebenenf alls vorhandenen bei Temperaturen unterhalb 45° C und einem Druck von 1 bar flussigen 
55 nichtionischen Tenside erfolgte in den Pulverstrom durch das Verspruhen durch DUsen. Unter der Schereinwir- 
kung der Extruderschnecken wurde das Vorgemisch plastifiziert und anschlieBend bei einem Druck zwischen 50 
und 100 bar, vorzugsweise um 78 bar, durch die Extruderkopf-Lochdusenplatte zu feinen StrSngen mh einem 
Durchmesser von 1,4 mm extrudiert, welche nach dem Dusenaustritt mittels eines Abschlagmessers zu angena- 
hert kugelfdrmigen Granulaten zerkleinert wurden (Lange/Durchmesser-Verhaltnis etwa 1, HeiBabschlag). Das 
anfallende warme Granulat wurde eine Minute in einem marktgangigen Rondiergerat vom Typ Marumerizer* 
verrundet und gegebenenf alls mit einem f einteiligen Pulver uberzogen. 
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DasSc hut t gewi ch t d er hergest eU t en Ex tn i date lag bei 800 -h 50 g/L 

Zur Herstellung des erfindungsgemaBen Mittels Ml wurde ein homogenes Vorgemisch aus 61 Gew.-% des 
Spruhgetrockn ten Granulats 1 (Zusammensetzung siehe unten), 6 Gew.-% C 12 — Qs-Fettalkylsulfat (Zusam- 
S5 mensetzung 92,00 Gew.-% Aktivsubstanz, 3,70 Gew.-% Natriumsulfat, 2£0 Gew.-% sonstige Salze aus Rohstof- 
fen und unsulfierte Anteile sowie 1,50 Gew.-% Wasser), 3 Gew.-% Copolymeres Natriumsalz der Acrylsaure 
und der Mai insaure (Pulverform), 20 Gew.-% Natriumperboratmonohydrat und als Binder 6 Gew.-% Polyet- 
hylenglykol mit einer relativen Molekulmasse von 4000 hergestellt. In den Pulverstrom wurden 4 Gew.-% 



16 



DE 196 38 599 Al 



Cu-Cis-Fettalkofaol mit durchschnittlich 7 EO eingespruht Das Vorgemisch wurde anschlieBend extrudiert 
Das Extrudat wies bei der angegebenen Siebanalyse ein Schuttgewicht von 758 g/1 auf und erzielte im unten 
beschriebenen Ldslichkeitstest (L-Test) einen Wert von 8%. 

Siebanalyse Ml: 5 
auf Sieb 

1,60 mm 6 Gew.-% 

1,25 mm 76 Gew.-% 10 
1,00 mm 8 Gew.-% 
0,80 mm 4 Gew.-% 



Siebanalyse Ml: 
auf Sieb 

1,60 mm 2Gew.-% 
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durch Sieb 

0,80 mm 6 Gew.-%. 

Zur Bestimmung des RQckstandsverhaltens bzw. des Ldslichkeitsverhaltens (L-Test) wurden in einem 2 
1-Becherglas 8 g des zu testenden Mittels unter Ruhren (800 U/min mit Labon^hrer/PropeUer-Ruhrkopf 1,5 cm 
vom Becherglasboden entf ernt zentriert) eingestreut und 1,5 Minuten bei 30° C geruhrt Der Versuch wurde mit 
Wasser einer Harte von 16° d durchgefuhrt AnschlieBend wurde die Waschlauge durch em Sieb (80jun) 
abgegosseiL Das Becherglas wurde mh sehr wenig kaltem Wasser fiber dem Sieb ausgespQlt Es erfolgte eine 
2fach-Bestimmung. Die Siebe wurden im Trockenschrank bei 40° C ± 2°C bis zur Gewichtskonstanz getrocknet 
und der WaschmittelrOckstand ausgewogen. Der Rfickstand wind als Mittelwert aus den beiden Einzelbestim- 
mungen in Prozent angegeben. Bei Abweichungen der Einzelergebnisse um mehr als 20% voneinander werden 25 
Gblicherweise weitere Versuche durchgefuhrt; dies war bei den vorliegenden Untersuchungen aber nicht erfor- 

de We ! Neigung zur Gelierung beim Auflosen in der wiBrigen Flotte wurde in einem Handtuchtest und einem 
Schusseltest untersucht: Hierzu wurden in einer WaschschOssel aus dunklem Kunststoff (beispielsweise dunkel- 
rot) in 5 1 Leitungswasser (16° d, 30° Q 25 g von Ml eingestreut. Nach 15 Sekunden wurde das Mittel mit der 30 
Hand in der Schussel verteilt Nach weiteren 15 Sekunden wurde 1 blaues Frottierhandtuch in die Waschflotte 
gegeben und wie in einer typischen Handwasche bewegt Nach 30 Sekunden wurde mit dem Handtuch die Wand 
der Schussel abgewischt SchlieBlich wurde das Handtuch nach weiteren 30 Sekunden ausgewrungen und visuell 
benotet Dabei bedeuten: 

Note 1 : einwandfrei, kerne erkennbaren Ruckstande 35 

Note 2: tolerierbare, vereinzelte, nodi nicht stdrende Rfickstinde 

Note 3: erkennbare, bei kritischer Beurteflung bereits stdrende ROcksttode 

ab Note 4: deutlich erkennbare und stdrende Ruckstande in steigender Anzahl und Menge 

Die Waschlauge wurde abdekantiert und der Ruckstand nach Behandlung mit 5 bis 10 ml Wasser ebenf aus 
visuell benotet Dabei bedeuten: 40 
Note 1 : einwandfrei, keine erkennbaren Ruckstande 

Note 2: tolerierbare, vereinzelte, noch nicht stdrende Ruckstande, sehr fein verteilt, bei Zugabe von Wasser nicnt 

gelierend . ^ 

Note 3: erkennbare, bei kritischer Beurteflung bereits stdrende Ruckstande, 

ab Note 4: deutlich erkennbare und stdrende Ruckstfinde in steigender Anzahl und Menge, Agglomerat- bis 45 
Kiumpenbildung, bei Zugabe von Wasser gelierend. 
Ml erzielte sowohl im Handtuchtest als auch im Schusseltest Noten von 1 —2. 

Zum Vergleich wurde ein Mittel VI hergestellt, das dieselben Inhaltsstoffe im Endprodukt enthielt, bei dem 
aber das Copolymere nicht in Pulverfonn, sondern als etwa 30 Gew.-%ige waBrige Losung in das Verfdiren 
eingebracht worden war. Das uberschussige Wasser wurde anschlieBend in einer Wirbelschicht weggetrocknet. 
Das Schuttgewicht des Extrudats lag 770 g/1, der L-Test ergab einen Wert von 28%. Im Handtuchtest eriuelt VI 
die Note 3— 4. im Schusseltest sogar die Note 4. 

Das Waschmittel M2 erwies sich als besonders gunstig zum Waschen von farbigen Textihen. Zu semer 
Herstellung wurden 65,71 Gew.-% des Spruhgetrockneten Granulats 2 (Zusammensetzung siehe unten) mit 
1 133 Gew.-% eines in der Wirbelschicht hergestellten Alkylsulfat-Compounds (Zusammensetzung: 75 Gew.-% 
C12— Qs-Alkylsulfat, 17 Gew.-% Natriumsulfat, 3 Gew.-% Natriumcarbonat, 1 Gew.-% Wasser, Rest Salze aus 
Losungenl 2^6 Gew.-% copolymerem Natriumsalz der Acrylsaure und der Maleinsaure (Pulverfonn), 
6^9 Gew.-% Trinatriumcitrat-dihydrat, 3^9 Gew.-% Polyethylenglykol mit einer relativen Molekulmasse von 
4000 und 8,92 Gew.-°/o Ci2-Ci8-Fettalkohol mit durchschnittlich 7 EO wie oben beschrieben zu einem Vorge- 
misch vermischt und extrudiert . . 

Das Extrudat wies bei der angegebenen Siebanalyse ein Schuttgewicht von 81 1 g/I auf und eraelte im oben 
b esch rie bene n Losl i c h kcits tesl (L - T es t) e in e n Wert von 2%. D er Sch u s seltest e rgab c ine Note von 1 2. 
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1 ,25 mm 90 Gew.-% 
1,00 mm 7 Gew.-% 
0,80 mm 0 Gew.-% 

5 durch Sieb 

0,80 mm 1 Gew.-% 

Zum Vergleich wurde wieder ein Mittel V2 hergestellt, das dieselben Inhaltsstoffe im Endprodukt enthielt, bei 
to dem aber das Copolymere nicht in Pulverform, sondern als etwa 30 Gew.-%ige waBrige Ldsung in das Verf ahren 
eingebracht worden war. Das uberschussige Wasser wurde anschlieBend in einer Wirbelschicht weggetrocknet. 
Das Schuttgewicht des Extrudats lag deutlich unterhalb von 800 g/l der L-Test ergab einen Wert von oberhalb 
20%. Wurde das Alkylsulfat-Compound nicht koextrudiert, sondern gemaB der Lehre der deutschen Patentan- 
meldung P 195 19 139.0 nachtraglich zugemischt, so lag das Schuttgewicht des Extrudats bei 780 g/l, der L-Test 
is ergab einen Wert von 7 % und der Schusseltest eine Note von 1—2. 

Nach dem Aufbereiten von 90 Gew.-Teilen des Extrudats M2 mit 3 Gew. -Teilen Enzymgranulat, 4 Gew.-Tei- 
len eines Schauminhibitor-Granulats, 2J5 Gew.-Teilen eines Polymeren (Repelotex®, Handelsprodukt der Finna 
Rhdne-Poulenc) sowie 0,5 Gew.-Teilen KJeselsaure (zur nachtraglichen Oberflachenbehandlung) wurde ein 
Mittel A2 erhalten, welches ein Schuttgewicht von 820 g/l (Schuttgewichtserhdhung!) mit einem L-Testwert von 
20 7% bei gleichgebliebener Schusseltestnote aufwies. 

Wurden hingegen 90 Gew.-Teile des Vergleichsextrudats mit zugemischtem Alkylsulfat-Compound entspre- 
chend aufbereitet, so stieg der L-Test auf 12% an, wahrend das Schuttgewicht auf 735 g/l sank. 

ErfindungsgemaBe Mittel wurden auch hergestellt durch Einbringen von 3 bis 5 Gew.-% nichtionisches 
Tensid uber ein spruhgetrocknetes Compound, welches anschlieBend mit dem nichtionischenTensid aufbereitet 
25 worden war. 

ErfindungsgemaBe Mittel wurden beispielsweise auch hergestellt durch Einsatz eines Bindemittelgemiscnes 
aus Polyethylenglykol mit einer relativen Molekulmasse von 4000 und einem Cetyistearylalkohol mit durch- 
schnittlich 20 EO in einem Gewichtsverhaltnis von 1 : 2 bis 5 : 1. 

ErfindungsgemaBe Produkte wurden auch hergestellt, indem als AJkylbenzolsulfonat ein Natnum- 

30 Q— Cw-Alkylbenzolsulfonat-Pulver aus 85 Gew.-% Alkylbenzolsulfonat, 4^Gew.-% Natriumcarbonat, 
3,5 Gew.-% Natriumsulf at, 2 Gew.-Vo Natriumchlorid und 4 Gcw.-% Wasser und unsulfierte Anteile im Vorge- 
misch eingesetzt wurde. Die Extrudate wiesen in Abhangigkeit von ihrer sonstigen Rezeptur Werte im beschrie- 
benen L-Test von weniger 15% bzw. von weniger als 10% auf. Wurde in den Vergleichsbeispielen anstelle des 
Alkylbenzolsulfonat-Pulvers erne konzentrierte waBrige Alkylbenzolsulfonat-Paste eingesetzt und das Wasser 

35 anschlieBend weggetrocknet, so wiesen alle Produkte im L-Test einen Wert oberhalb 20% auf. 

Zusammensetzungen der spruhgetrockneten Granulate 
Spruhgetrocknetes Granulat 1 : 

40 

26,30 Gew.-% C9 — Ci 3- Alkylbenzolsulfonat 

1,10 Gew.-% Talgfettalkohol mit durchschnittlich 5 EO 

1,40 Gew.-% C12— Ci8-Natriumfettsaureseife 

9,40 Gew.-% Natriumcarbonat 
45 4,00 Gew.-% Copolymeres Natriumsalz der Acrylsaure und Maleinsaure 
39^0 Gew.-% Zeolith A, bezogen auf wasserfreie Aktivsubstanz) 

2^80 Gew.-% amorphes Natriumdisilikat 
13,60 Gew.-% Wasser 
Rest Salze aus Losungen. 



50 



Spruhgetrocknetes Granulat 2: 



12,07 Gew.-% Q— Ci3-Alkylbenzokulfonat 
3,00 Gew.-% C12— Cig-Natriumfettsaureseife 
55 0,03 Gew.-% Natriumhydroxid 
4,15 Gew.-% Naatriumcarbonat 
0^0 Gew-% Phosphat 
030 Gew.-% Polyvinylpyrrolidon 

57,75 Gew.-% Zeolith A, bezogen auf wasserfreie Aktivsubszanz 
60 4,1 5 Gew.-% Copolymeres Natriumsalz der Acrylsaure und der Maleinsaure 

16,65 Gew.-% Wasser 
Res t Salze au s Lo s ungen 



Patentanspruche 

65 1. Verfahren zur H rstellung von teilchenformigen Wasch- oder Reinigungsmitteln bzw. Compounds oder 

behandelten Rohstoffen hierfur mit Schuttgewichten oberhalb 600 g/l durch Zusammenfugen von Wasch- 
od r R inigungsmittelcompounds und/oder -rohstoffen unt r gleichzeitiger oder anschlieBender Formge- 
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bung, dadurch gekennzeichnet, daB zunachst ein festes Vorgemisch hergestellt wird, welches Einzelroh- 
stoffe und/oder Compounds enthalt, die bei Raumtemperatur und einem Druck von 1 bar als Feststoff 
vorliegen und einen Schmelzpunkt bzw. Erweichungspunkt nicht unter 45° C aufweisen, sowie gegebenen- 
falls bis zu 10Gew.-% bei Tempera turen unter 45° C und einem Druck von 1 bar flussige nichtionische 
Tenside enthalt, und unter Einsatz von Verdichtungskraften bei Temperaturen von mindestens 45° C in ein $ 
Korn uberfuhrt sowie gegebenenfalls anschlieBend weiterverarbeitet oder aufbereitet wird, mit den MaB- 
gaben, daB 

— das Vorgemisch im wesentlichen wasserfrei ist und 

— im Vorgemisch mindestens ein Rohstoff oder Compound, der bzw. das bei einem Druck von 1 bar 
und Temperaturen unterhalb von 45° C in fester Form vorliegt, unter den Verarbeitungsbedingungen to 
aber als Schmelze vorliegt, wobei diese Schmelze als polyfunktioneller, in Wasser loslicher Binder 
dient, welche bei der HersteUung der Mittel sowohl die Funktion eines Gleitmittels als auch eine 
KJeberfunktion fur die festen Wasch- oder Reinigungsmittelcompounds- bzw. - rohstoff e ausubt, bei 
der Wiederauflosung des Mittels in waBriger Fiotte hingegen desintegrierend wirkt 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Vorgemisch insgesamt einen Wassergehait is 
von nicht mehr ais 1 5 Gew.-% aufweist, wobei dieses Wasser nicht in freier Form vorliegt und vorzugsweise 
der Gehalt an nicht an Zeolith und/oder Silikaten gebundenem Wasser nicht mehr als 10 Gew.-% und 
insbesondere weniger als 7 Gew.-% betragt 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Vorgemisch zusatziich zu den festen 
Bestandteilen bis zu 10 Gew.-% bei Temperaturen unterhalb von 45°C und einem Druck von 1 bar flussige 20 
nichtionische Tenside, insbesondere die ublicherweise in Wasch- oder Reinigungsmitteln eingesetzten 
alkoxylierten Alkohole, wie Fettalkohole oder Oxoalkohole mit einer C-Kettenlange zwischen 8 und 20 und 
insbesondere durchschnittlich 3 bis 7 Ethylenoxideinheiten pro Mol Alkohol aufweist, wobei die Zugabe der 
flussigen nichtionischen Tenside und des desintegrierend wirkenden Bindemittels in das Vorgemisch vor- 
zugsweise getrennt erfolgt 25 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Schmelzpunkt der im 
Vorgemisch eingesetzten Einzelrohstoffe bzw. der Erweichungspunkt der im Vorgemisch eingesetzten 
Compounds oberhalb von 45° C und vorzugsweise bei mindestens 50° C liegt 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB im Vorgemisch Compounds 
und Rohstoffe eingesetzt werden, die zu 80 Gew.-%, vorzugsweise zu mindestens 85 Gew.-% und mit 30 
besonderer Bevorzugung zu mindestens 90 Gew.-% einen wesentlich hdheren Erweichungspunkt bzw. 
Schmelzpunkt aufweisen als unter den Verf ahrensbedingungen erreicht wird. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB im Verdichtungsschritt in 
einem Temperaturbereich wenige Grade, beispielsweise 2 bis 20 °Q oberhalb des Schmelzpunkts bzw. 
oberhalb des Erweichungspunkts gearbeitet wird. 35 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB ein oder mehrere Bindemittel 
eingesetzt werden, welche sich in einer Konzentration von 8 g Bindemittel auf 1 1 Wasser bei 30° C innerhalb 
von 90 Sekunden nahezu vollstandig losen. 

8. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet daB Bindemittel eingesetzt 
werden, welche be re its bei Temperaturen bis maximal 130* C, vorzugsweise bis maximal 100°C und insbe- 40 
sondere bis 90° C vollstandig als Schmelze vorliegen. 

9. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Feststoffe zur HersteUung 
des festen und rieself ahigen Vorgemisches zunachst bei Raumtemperatur bis leicht erhohten Temperaturen, 
die vorzugsweise unterhalb der Schmelztemperatur bzw. des Schmelzbereichs des Bindemittels liegen und 
insbesondere bei Temperaturen bis 35°Q in einer ublichen Misch- und/oder Granuliervorrichtung vorge- 45 
legt werden. 

10. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Bindemittel als letzte 
Komponente in das Vorgemisch gegeben werden, wobei ihre Zumischung unter derartigen Bedingungen 
durchgefuhrt wird, daB eine mogOchst gleichmaBige, homogene Verteilung des Bindemittels — als erstarrte 
Schmelze oder als Pulver — in dem Feststoffgemisch erreicht wird. 50 

11. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Einarbeitung des 
Bindemittels bei Temperaturen erfolgt, bei denen das Bindemittel in Form einer Schmelze vorliegt, wobei 
bevorzugte Temperaturen der Schmelze bei 60 bis 150°C, insbesondere im Temperaturbereich von 80 bis 
120°C liegen. 

12. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Mischvorgang solange 55 
f ortgesetzt wird, bis die Schmelze erstarrt ist und das Vorgemisch in fester, rieself ahiger Form vorliegL 

13. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB ein Vorgemisch eingesetzt 
wird, dessen Gehalt an Bindemittel bzw. Bindemitteln mindestens 2 Gew.-%, aber weniger als 15 Gew.-%, 
vorzugsweise weniger als 10 Gew.-% und unter besonderer Bevorzugung 3 bis 6 Gew.-%, jeweils bezogen 
auf das Vorgemisch, betragt. 60 

14. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB eine Verfahrenstemperatur 

im pi gentlirhgn flrannlipninp: -, K^mpfllrriftrimgs- , TflhWtipnmgs-, Pft lle tim in gs- o d er E xtTU S ionSV O r g ran g 

uber dem Schmelzpunkt bzw. oberhalb der Temperatur, bei der das Bindemittel (oder die Bindemittel) als 
Schmelze vorliegt, eingestellt wird, wobei die Verfahrenstemperatur vorzugsweise aber nicht mehr als 20°C 
uber der Schmelztemperatur bzw. des Schmelzbereichs des Bindemittels liegt 65 

15. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB das Bindemittel eine 
Schmelztemperatur bzw. einen Schmelzbereich bis maximal 150°C, vorzugsweise bis maximal 100°C und 
insbesondere bis 75° C aufweist und die Verfahrenstemperatur 10°C und insbesondere maximal 5°C ober- 

19 
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halb der Schmetzteroperatur bzw. der oberen Temperaturgrenze des Schmelzbereichs des Bindemittels 

16/Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Dauer der Teraperatur- 
einwirkung zwischen der Vermischung/Homogenisierung des Vorgemisches und der Formgebung, also im 
Verdichtungsbereich zwischen 10 Sekunden und maximal 5 Minuten liegt und insbesondere maximal 3 Mi- 
nuten betragt TT , 

17. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB die Herstellung durcn 
Extrusion erfolgt, wobei das Vorgemisch unter Druck verdichtet, plastifiziert, in Form f einer Strange durch 
die Lochdusenplatte im Extruderkopf extrudiert und schlieBlich mittels eines rotierenden Abschlagmessersj 
vorzugsweise zu etwa kugelformigen (perlenformigen) bis zylindrischen Granulatkornern, verkleinert wird 
und die Temperaturfuhrung im Obergangsbereich der Extruderscbnecke, des Vorverteilers und der Dusen- 
platte derart gestaltet ist, daB die Schmelztemperatur des Bindemittels bzw. die obere Grenze des Schmelz- 
bereichs des Bindemittels zuraindest erreicht, vorzugsweise aber uberschritten wird. 

18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daB die Dauer der Temperatureinwirkung im 
Kompressionsbereich der Extrusion maximal 2 Minuten betragt und insbesondere in einem Bereich zwi- 
schen 30 Sekunden und 60 Minuten liegt ^ , 

19. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB das verdichtete Gut direkt 
nach dem Austritt aus dem Herstellungsapparat Tempera turen nicht oberhalb von 60°C, vorzugsweise 
zwischen 35 und 60° C und insbesondere zwischen 40 bis 55° C aufweisen. 

20 20. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB ein Vorgemisch nut relativ 

breiter TeilchengroBenverteilung und relativ hohen Anteilen an Feinkorn in ein Endprodukt mit relativ 
enger TeilchengroBenverteilung und relativ geringen Anteilen an Feinkorn uberfOhrt wird. 
21. Teilchenfdrmiges Wasch- oder Reinigungsmittel Compound oder behandelter Rohstoff hierfQr nut 
Schuttgewichten oberhalb 600 g/l hergestellt nach einem der Anspruche 1 bis 20, wobei aus Compounds 
und/oder Rohstoffen hierfur zunachst ein festes Vorgemisch hergestellt wird, welches Einzelrohstoffe 
und/oder Compounds, die bei Raumtemperatur und einem Druck von 1 bar als Feststoff vorliegen und 
einen Schmelzpunkt bzw. Erweichungspunkt nicht unter 45° C aufweisen, sowie gegebenenfalls bis zu 10 
Gew.-% bei Temperaturen unter 45° C und einem Druck von 1 bar flussige nichtionische Tenside enthalt, 
und unter Einsatz von Verdichtungskraften bei Temperaturen von mindestens 45° C in ein Korn Cberfuhrt 
sowie gegebenenfalls anschlieBend weiterverarbeitet oder aufberehet wird, mit den MaBgaben, daB das 
Vorgemisch im wesentlichen wasserf rei ist und im Vorgemisch mindestens ein Rohstoff oder Compound, 
der bzw. das bei einem Druck von 1 bar und Temperaturen unterhalb von 45° C in fester Form yorhegt, 
unter den Verarbeitungsbedingungen aber als Schmelze vorliegt, wobei die Schmelze als polyfunktooneller, 
in Wasser ldsUcher Binder dient, welche bei der Herstellung der Mittel sowohl die Funktion eines Gleitnut- 
tels als auch eine KJeberfunktion fur die festen Wasch- oder Reinigungsmitteloompounds- bzw. -rohstoffe 
ausubt, bei der Wiederauflosung des Mittels in waBriger Flotte hingegen desintegrierend wirkt, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Loseverhalten des teilchenformigen Wasch- oder Reinigungsmittels von dem 
Loseverhalten der eingesetzten Einzelrohstoffe und Compounds abhSngig ist. 

22. Mittel nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, daB es eine Waben-ahnliche Struktur aufweist, wobei 
40 die Waben mit Feststoff gefulltsind. ' . __ 

23. Granuliertes oder extrudiertes Waschmittel nach Anspruch 21 oder 22, dadurch gekennzeichnet, daB es 
zu mindestens 80Gew.-% aus erfindungsgemaB hergesteUten Compounds und/oder behandelten Rohstof- 
fen besteht und insbesondere zu mindestens 80 Gew.-% aus einem erfindungsgemaB hergestellten Basisgra- 
nulat oder Basisextrudat besteht, wobei es besonders vorteilhaft ist, wenn die restKchen BestandteDe 

45 ebenfalls Compounds oder behandelte Rohstoffe sind, welche gemaB einem der Anspruche 1 bis 20 herge- 

stellt wurden. ^ , n . tmm 

24. Mittel gemaB einem der Anspruche 21 bis 23, dadurch gekennzeichnet, daB es als AuBenhOUe stoubfor- 
mige oder zuraindest feinteflige Inhaltsstoffe (die sogenannten Feinanteile) aufweist, welche durch Schmel- 
zagglomeration angeklebt wurden. 
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